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Rieter  .  Rieter Makinaları ve Sistemleri ile Sürdürülebilirlik

Rieter teknolojileri sayesinde sürdürülebilir iplik eğirme prosesleri

Sürdürülebilirlik Rieter için yeni bir kavram değildir. Rieter 
ürünleri, sistemleri ve hizmetlerinin uzun vadeli uygulanabi-
lirliğini etkileyen geniş bir etken yelpazesi her zaman dikkate 
alınmaktadır.

Gezegenimizin sınırlı kaynakları bizi yeniden düşünmeye 
zorlamaktadır. Rieter, son birkaç on yıldır sürdürülebilirlik 
ile ilgili çeşitli faktörlerin bilincindedir ve bunları sistema-
tik olarak ve tutarlı bir şekilde sistem geliştirme süreçlerine 
uygulamıştır. Bu faktörler; çevre üzerindeki etkiyi minimu-
ma indirmek, elektrik enerjisi tüketiminde maksimum tasar-
ruf sağlamak ve kaynakları optimum şekilde kullanmaktır. 
İplik üretim sürecinin tüm zincirine hakim olan herkes, daha 
sürdürülebilir bir yaklaşımın nasıl ve nerede uygulanması 

gerektiğinin farkındadır. Bir sistem tedarikçisi olarak Rieter 
buraya odaklanmaktadır.

Rieter; sürdürülebilir makinalar, sistemler ve hizmetler geliş-
tirirken makinaların tüm yaşam döngüsünü hesaba katar ve 
bu sayede müşterileri için katma değer oluşturur. Bu makina-
lar rekabet gücünü artırmak üzere enerji tasarrufu sağlamak, 
kaynak kullanımını optimize etmek ve üretimi verimli ve eko-
nomik hale getirmek için tasarlanmıştır.

Rieter makina ve hizmetleri sürdürülebilir bir iplik üretimi sağlamaktadır.

立达：  立达设备与系统的可持续性

立达技术带来可持续的纺纱工艺

可持续性对于立达而言并非一个新鲜话题。一直以来，
我们都在考虑影响立达产品、系统和服务长期竞争力的
各种因素。

地球上有限的资源让我们不得不对此进行反思。最小的
环境影响，最大程度的省电，优化原材料使用 - 在过去
的几十年中，立达已将这些影响可持续节能的因素系统
地贯彻落实到纺纱系统的开发中。任何一家了解整个纱
线生产流程的企业，都知道如何以及在何处寻求更具可
持续性发展的途径。这是立达作为系统供应商的核心要
务。

立达在开发可持续性的设备、系统和服务的同时还考虑
了设备的整个生命周期，从而为客户创造附加价值。这
些设备的设计旨在节省能源、优化资源利用以及进行高
效而经济的生产，从而提高竞争力。

立达机器和服务支持可持续性纱线生产。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Nachhaltige Spinnprozesse dank Rieter-Technologie

Nachhaltigkeit ist für Rieter nichts Neues. Immer schon wurde 
eine Vielzahl an Faktoren berücksichtigt, die die langfristige 
Rentabilität der Produkte, Systeme und Dienstleistungen von 
Rieter beeinflussen.

Die limitierten Ressourcen auf unserem Planeten zwingen 
uns zum Umdenken. Minimale Umweltbelastung, maximale 
Einsparungen beim Stromverbrauch und optimale Nutzung 
der Ressourcen: Das sind die Nachhaltigkeitsfaktoren, die 
Rieter bereits in den letzten Jahrzehnten erkannt und bei der 
Entwicklung der Systeme systematisch und konsequent um-
gesetzt hat. Wer den gesamten Garnherstellungsprozess von 
vorne bis hinten beherrscht, ist sich darüber im Klaren, wo 
und wie sich nachhaltigere Ansätze implementieren lassen. 
Darin liegt bei Rieter als Systemanbieter der Fokus.

Bei der Entwicklung von nachhaltigen Maschinen, Systemen 
und Dienstleistungen berücksichtigt Rieter den gesamten 
Lebenszyklus der Anlagen und schafft damit einen Mehr-
wert für seine Kunden. Die Maschinen sind darauf ausgerich-
tet, Energie zu sparen, die Ressourcennutzung zu optimieren 
und effizient und wirtschaftlich zu produzieren, um die Wett
bewerbsfähigkeit zu erhöhen.

Rieter-Maschinen und -Services ermöglichen eine nachhaltige Garnproduktion.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Sustainable Spinning Processes Thanks to Rieter Technologies

Sustainability is nothing new for Rieter. A wide variety of fac-
tors which influence the long-term viability of Rieter products, 
systems and services have always been taken into account.

The limited resources of our planet are forcing us to rethink. 
Minimal environmental impact, maximum savings in electric 
power consumption, optimal utilization of resources – these 
are the sustainability factors that Rieter has already recog-
nized over the last few decades and has systematically and 
consistently implemented in its system development. Anyone 
who masters the entire chain of the yarn production process 
is aware of how and where to implement a more sustainable 
approach. This is the focus of Rieter as system supplier.

When developing sustainable machines, systems and ser-
vices, Rieter takes into account the entire life cycle of the ma-
chinery, thus creating added value for its customers. These 
machines have been designed to save energy, optimize re-
source utilization and produce efficiently and economically in 
order to increase competitiveness.

Rieter machines and services enable a sustainable yarn production.
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Sürdürülebilir Ham Madde Kullanımı için Yenilikçi Çözümler

Rieter teknolojileri, ham maddenin optimum kullanılması-
nı sağlayan iplik eğirme prosesleri sayesinde elyaf tüketimi-
ni azaltır. Bu teknolojiler, her geçen gün daha önemli bir rol 
oynayan sürdürülebilir ve geri dönüştürülmüş elyafın işlen-
mesini kolaylaştırır. Rieter, ham maddelerin sürdürülebilir 
kullanımı için bu yenilikçi çözümleri teşvik ederek müşterileri 
için katma değer oluşturur (Şek. 1).

Şek. 1: Aşağıdaki konuların her biri için Rieter web sitesinde kapsamlı tekstil yayınları 
bulunmaktadır.

Şek. 2: Rieter iplik eğirme sistemleri, geri dönüştürülmüş elyafın işlenerek ring ve open end iplikler haline getirilmesine yönelik çözümler sunmaktadır.

www.rieter.com/tr/servis/uzmanlik-new/tekstil-teknolojisi

l.ead.me/bbsWmx

Tüketici sonrası materyali işleyerek ring veya open end 
iplik haline getirme

Günümüzde, dünyada kullanılan kıyafetlerin yalnızca %1'i 
geri dönüştürülmekte ve %73'ü çöpe atılmaktadır. Ancak bu 
durum değişmektedir. Teknolojik gelişmeler ve artan tüketici 
beklentileri, daha çevreci işletmelere ve azalan çevresel bo-
zulmaya yol açmaktadır. 

Rieter tekstil döngüsünü kapatmaya yardımcı olmak için tüke-
tici sonrası materyalin iplik üretimine entegrasyonuna yöne-
lik çözümler sunmaktadır. Tüketici sonrası materyal, tüketici 
tarafından yaratılan atıktan yapılır ve aslında tüketiciye hiç-
bir zaman ulaşmamış üretici atığından yapılan tüketici öncesi 
geri dönüştürülmüş materyalle aynı değildir. 

Tüketici sonrası atıklar esas olarak, parçalanarak yolunup  el-
yafa dönüştürülen eski kıyafetlerden veya diğer atılmış tekstil 
ürünlerinden oluşur. Çoğu durumda geri dönüştürülmüş pa-
muktan oluşan bu elyaf orijinal pamukla harmanlanır. Yaptığı-
mız son çalışmaların sonuçları, bir Rieter sisteminde yalnızca 
open end ipliğin değil, aynı zamanda %75'e kadar tüketici 
sonrası materyal ile farklı kalitede ring ipliklerin eğrilmesinin 
mümkün olduğunu göstermiştir (Şek. 2).

Kare kodu mobil telefonunuzun kamerası 
ile okutarak tüm Rieter tekstil yayınlarına 
ulaşın.

立达：  立达设备与系统的可持续性

可持续性原材料使用的创新解决方案

立达技术所涉及的纺纱工艺可实现理想的原料利用率，
从而减少纤维消耗量。这些工艺同时促进了可持续性纤
维和再生纤维的加工，而这些纤维正在发挥日益重要的
作用。立达正致力于推动这些创新解决方案，以实现原
料的可持续利用，从而为客户创造附加值（图1）。

图1：立达网站上有一份综合性的纺织出版物，内容涵盖以下所有内容。 

图2：立达纺纱系统提供多种可使用再生纤维生产环锭纱和转杯纱的解决方案。

www.rieter.com/services/expertise/textile-technology

l.ead.me/bbbGP4

将消费后原料加工成环锭纱或转杯纱

目前，全球只有1%的服装得到回收，而73%的服装会
被填埋，但这种情况正在发生变化。技术的进步以及消
费者期望值的日益增长正促进绿色业务的发展，减少环
境污染。 

立达的多种解决方案可将消费后原料整合到纱线生产之
中，以让纺织行业实现闭环循环。消费后原料主要来
自消费者产生的废旧物，它的成分不同于消费前可再生
原料，后者是由制造商的废旧物制成，未被消费者使
用过。  

消费后废旧物主要包括旧衣物或其他废弃的纺织品，这
些废旧物会被打散并再制成所谓的撕裂纤维。然后这些
纤维（大多数情况下为再生棉）与原生棉混合使用。我
们的一项最新研究表明，在立达设备上，消费后原料含
量高达75%的纤维不仅可以用来生产转杯纱，还可以生
产不同质量的环锭纱（图2）。

使用手机扫描二维码，查看立
达的各种纺织出版物。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Innovative Lösungen für nachhaltige Rohmaterialnutzung

Bei den Technologien von Rieter handelt es sich um Spinnver-
fahren, bei denen die verwendeten Rohstoffe optimal genutzt 
werden, was den Faserverbrauch verringert. Sie erleichtern 
die Verarbeitung von nachhaltigen und recycelten Fasern, 
die eine immer wichtigere Rolle spielen. Rieter treibt diese 
innovativen Lösungen für die nachhaltige Nutzung von Roh
stoffen voran und schafft damit für seine Kunden einen Mehr-
wert (Abb. 1).

Abb. 1: Zu jedem der folgenden Themen finden Sie auf der Rieter-Internetseite 
umfassende Textil-Publikationen.

Abb. 2: Die Spinnsysteme von Rieter bieten die Möglichkeit, Ring- und Rotorgarne aus recycelten Fasern zu spinnen.

www.rieter.com/de/dienstleistungen/expertise/textiltechnologie

l.ead.me/bbsWm8

Scannen Sie mit der Kamera Ihres 
Mobiltelefons den QR-Code, um zur Seite 
mit sämtlichen Textil-Publikationen von 
Rieter zu gelangen.

Verarbeitung von Post-Consumer-Material zu Ring- 
und Rotorgarnen

Heute wird nur 1% der Bekleidung weltweit recycelt und 73% 
landen auf der Mülldeponie. Dies ändert sich allerdings. Tech-
nologische Fortschritte und die gesteigerten Erwartungen der 
Verbraucher führen zu grüneren Geschäftsmodellen und ge-
ringeren Umweltschäden. 

Rieter bietet Lösungen an, die es ermöglichen, Post-Consu-
mer-Material in der Garnproduktion einzusetzen, die dabei 
helfen können, eine Kreislaufwirtschaft in der Textilproduk
tion zu schaffen. Bei Post-Consumer-Material handelt es sich 
um Kleidungsabfall, den der Verbraucher generiert hat. Dies 
ist nicht zu verwechseln mit recyceltem Pre-Consumer-Mate-
rial, also Abfällen der Stoff- und Bekleidungshersteller, die die 
Verbraucher gar nicht erreichten. 

Post-Consumer-Abgang besteht hauptsächlich aus Altkleidern 
oder anderen weggeworfenen Textilprodukten, die in soge-
nannte Reissfasern zerrissen werden. Diese Fasern – meis-
tens handelt es sich hier um recycelte Baumwolle – werden 

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Innovative Solutions for Sustainable Raw Material Usage

Rieter technologies involve spinning processes that make 
optimum use of raw materials and thus reduce fiber con-
sumption. They facilitate the processing of sustainable and 
recycled fibers, which are playing an increasingly important 
role. Rieter is driving these innovative solutions for the sus-
tainable use of raw materials and thus creating added value 
for its customers (Fig. 1).

Processing post-consumer material into ring or rotor 
yarns

Today, only 1% of the world’s clothing is recycled and 73% 
ends up in landfill, but the situation is changing. Techno-
logical advances and growing consumer expectations are 
leading to greener businesses and a reduced environmen-
tal degradation. 

Rieter is offering solutions for the integration of post-con-
sumer material into yarn production to help close the textile 
loop. Post-consumer material is made from waste created by 
a consumer and is not the same as pre-consumer recycled 
content which is made from manufacturer waste that never 
actually made it to the consumer. 

Post-consumer waste consists of mainly old garments or 
other discarded textile products that are torn into what are 
known as tear fibers. These fibers – in most cases recycled 
cotton – are blended with virgin cotton. The results of our 
latest study have shown that it is possible to spin not only 
rotor, but also ring yarns of different quality with up to 75% 
post-consumer material on a Rieter system (Fig. 2).

Fig. 1: A comprehensive textile publication is available on the Rieter website for each of 
the following topics.

Fig. 2: Rieter spinning systems offer solutions to spin ring and rotor yarns out of recycled fibers.

www.rieter.com/services/expertise/textile-technology

l.ead.me/bbi405

Scan the QR code with the camera of your 
mobile phone and find all Rieter textile 
publications.
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Tekstil uygulamaları için sak elyaf

Keten veya kendir gibi sak elyaf, tekstil ve tekstil dışı uygula-
malar için çok yönlü ve değerlidir (Şek. 3). 

Şek. 3: Keten - sürdürülebilir bir ham madde

Spun-dyed viskon elyaf ile yeni olanaklar

Çevre dostu bir tekstil üretimi için talebi karşılamaya yöne-
lik diğer bir yaklaşım, elyafı üretildikleri esnada boyamaktır; 
bu da renk pigmentlerinin doğrudan eğirme çözümüne eklen-
mesini içermektedir. Örme veya dokuma gibi tekstil kumaşları 
boyamada kullanılan klasik prosedür yüksek su, enerji ve kim-
yasal tüketimi ile pahalı bir işlemdir. 

En büyük viskon elyaf üreticilerinden biri olan Hindistan mer-
kezli Grasim Industries ile işbirliği halinde bir deneme yapıl-
mıştır. Farklı renklerde spun-dyed viskon elyaf (Şek. 4) hava 
jetli iplik makinası J 26 ile işlenmiştir.

Şek. 4: Spun-dyed viskon elyaf çevresel etkiyi azaltmaktadır.

Sak yetiştiriciliğinde çok az tarım ilacı kullanıldığı ve su ge-
reksinimi düşük olduğu için oldukça sürdürülebilirdir. Rieter, 
sak elyafın kısa elyaf eğirme sistemlerinde işlenmesi için özel-
leştirilmiş, ekonomik çözümler sunmaktadır.

Almanya merkezli Temafa firması ile işbirliği halinde Rieter, 
ham maddeyi arındırmak üzere farklı açma ve temizleme du-
rumları sunmaktadır. Pamuk eğirme teknolojileri ile işlene-
bilmesi için ilk adımda sak elyafın kısaltılması gerekir. Bu 
prosese "pamuklaştırma" adı verilir ve elyafa pamukla aynı 
özellikleri kazandırır.

Pamuklaştırılan materyal daha sonra balya açıcı UNIfloc A 12, 
karıştırıcı UNImix B 72 ve tarak makinası C 75 içeren elyaf 
ve eğirme hazırlık prosesinden geçilir ve bunu, kalite gerek-
sinimlerine bağlı olarak farklı cer pasajları izler. Nihayetinde 
Rieter R 70 (tam otomatik) veya R 37 (yarı otomatik) open 
end iplik makinası ile verimli bir şekilde keten karışımları 
veya %100 keten üretilir.

Geleneksel ring iplikçiliğe kıyasla, open end iplik makinaların-
da üretilen sak iplikler son üründe avantajlar sunar. Open end 
iplikler daha yüksek uzama kapasitesine, daha düşük tüylülü-
ğe, daha düşük tow ve toz içeriğine ve önemli derecede daha 
iyi sonraki işlem davranışına sahiptir. Ayrıca dönüştürme ve 
ekipman maliyetleri düşüktür.

Sonuçlar, renk pigmentlerine sahip elyaf ile makinanın tek-
noloji bileşenleri arasında sadece minimum sürtünme kuv-
veti uygulandığından hava jetli eğirmenin bu elyaflara iyi 
reaksiyon gösterdiğini ortaya çıkarmıştır. Hava jetli ipliklerle 
üretilen kumaşlar ring iplikle üretilmiş kumaşlarla karşılaştı-
rıldığında, daha iyi görsel düzgünlük, daha yüksek yıkama di-
renci ve daha yüksek renk yoğunluğu sergilemiştir.

Azalan çevresel etkiye ilaveten iplik üretim maliyetleri hava 
jetli iplikçilikte ring iplikçiliğe göre daha düşük olmuştur ve 
boyama işleminin elyaf üretilirken yapılması da toplam üre-
tim maliyetlerini düşürmüştür.

立达：  立达设备与系统的可持续性

使用麻纤维生产纺织品

亚麻和大麻等麻纤维用途非常广泛，对于纺织品和非纺
织品而言都具有重要价值(3)。 

图3：亚麻 - 一种具有可持续性的原材料

原液着色粘胶纤维带来新的可能性

在纤维生产过程中染色是另一种能够满足纺织品环保生
产需求的方法 - 也就是说直接在纺丝液中添加染料。针
织和机织面料等织物的传统染色工艺不仅成本昂贵，还
要消耗大量的水、能源和化学品。 

立达与印度粘胶纤维生产巨头之一的Grasim Industries合
作，进行了一项试验。其中采用喷气纺纱机J 26生产了
几种不同颜色的原液着色粘胶纤维（图4）。

图4：原液着色粘胶纤维可减少对环境的影响。

麻在种植中几乎不需要喷洒农药，而且灌溉需求量较
低，因此，是一种极具可持续性的原料。立达为使用短
纤纺纱工艺生产麻纤维提供经济的定制解决方案。

通过与总部位于德国的特马法公司合作，立达推出多种
打麻和清洁工艺，以对原料进行精细处理。第一步，
首先要将麻纤维切短，以便能够使用棉纺技术进行加
工。该过程被称为“棉型化”，会让纤维具有和棉相同的
特性。

经过棉型化处理的纤维进入纤维和纺纱准备工序，该工
序用到的机器包括自动抓棉机UNIfloc A 12、多仓混棉
机UNImix B 72和梳棉机C 75。随后麻纤维要根据质量要
求，经过不同道数的并条处理。最后，使用立达转杯纺
纱机R 70（全自动）或R 37（半自动）高效地将亚麻混
纺原料或100%亚麻纺成纱线。

与传统环锭纺工艺相比，使用转杯纺纱机生产的麻纱在
成品加工中具有多种优势。这些转杯纱具有更高的伸长
率，更低的毛羽、亚麻屑和含尘量，下游加工性能显著
增强。此外，加工和设备成本低。

结果显示，喷气纺纱工艺能够良好地加工这种纤维，因
为它在已染色纤维与机器工艺部件之间仅施加极少的摩
擦力。与使用环锭纱加工的织物相比，使用喷气纱加工
的织物具有更好的光学均匀性，更强的耐水洗性能，并
且颜色更加鲜艳。

除了可降低对环境的影响外，与环锭纺相比，喷气纺的
纱线生产成本更低，而且在纤维加工过程中进行同步染
色还能降低总体生产成本。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

mit ursprünglichen Baumwollfasern vermischt. Die Ergebnis-
se einer aktuellen Studie haben gezeigt, dass es möglich ist, 
auf einer Anlage von Rieter nicht nur Rotor-, sondern auch 
Ringgarne unterschiedlicher Qualität mit einem Anteil von bis 
zu 75% Post-Consumer-Material zu spinnen (Abb. 2).

Bastfasern für textile Anwendungen

Bastfasern wie Flachs (Leinen) oder Hanf sind vielseitig ein-
setzbar und ein wertvoller Rohstoff für textile und nicht-texti-
le Anwendungsbereiche (Abb. 3). 

Abb. 3: Flachs – ein nachhaltiger Rohstoff

Streckenpassagen – je nach Qualitätsanforderungen. Zum 
Schluss werden die Flachsmischungen bzw. die Fasern aus 
100% Flachs mit der Rieter-Rotorspinnmaschine R 70 (voll-
automatisch) bzw. R 37 (halbautomatisch) verarbeitet.

Im Vergleich zu herkömmlichen Ringspinnverfahren bieten 
Bastgarne, die auf Rotorspinnmaschinen gefertigt werden, 
im Endprodukt bestimmte Vorteile. Die Rotorgarne weisen 
eine höhere Dehnung, geringere Haarigkeit, einen geringeren 
Staub- und Schäbengehalt (holzigen Abfall) sowie erheblich 
bessere Eigenschaften bei der nachgeordneten Verarbeitung 
auf. Darüber hinaus sind die Herstellungs- und Ausstattungs-
kosten gering.

Neue Möglichkeiten durch spinngefärbte Viskosefasern

Ein weiterer Ansatz der Nachfrage nach umweltfreundliche-
ren Textilproduktionsverfahren nachzukommen, besteht 
darin, die Fasern bereits während der Herstellung zu färben, 
wobei die Farbpigmente direkt der Spinnlösung beigemischt 
werden. Herkömmliche Verfahren zum Färben von Stoffen wie 
Strickwaren oder Webstoffe sind teuer und benötigen eine 
grosse Menge an Wasser, Energie und Chemikalien. 

Abb. 4: Spinngefärbte Viskosefasern verringern die Umweltbelastung.

Diese sind besonders nachhaltig, da beim Anbau von Bast 
nur sehr geringe Mengen an Pestiziden und Wasser verwen-
det werden. Rieter bietet für die Verarbeitung von Bastfasern 
für die Kurzstapelspinnerei massgeschneiderte, wirtschaftli-
che Lösungen an.

In Zusammenarbeit mit der Firma Temafa aus Deutschland 
bietet Rieter verschiedene Öffnungs- und Reinigungsstadien 
für die Veredelung des Rohstoffs an. In einem ersten Schritt 
müssen die Bastfasern gekürzt werden, um sie mit Baumwoll-
spinntechnologie verarbeiten zu können. Dieser Vorgang wird 
«Kotonisierung» genannt und verleiht den Fasern dieselben 
Eigenschaften wie Baumwolle.

Das kotonisierte Material durchläuft dann den Faser- und 
Spinnereivorbereitungsprozess, in dem der Ballenöff-
ner UNIfloc A 12, der Mischer UNImix B 72 und die Karde 
C 75 zum Einsatz kommen, gefolgt von unterschiedlichen 

Rieter hat in Zusammenarbeit mit dem in Indien ansässigen 
Unternehmen Grasim Industries, einem der grössten Viskose
faserhersteller, eine Versuchsreihe durchgeführt. Dabei 
wurden mit der Luftspinnmaschine J  26 spinngefärbte Vis
kosefasern (Abb. 4) in verschiedenen Farben verarbeitet.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Bast fibers for textile applications

Bast fibers like flax (linen) or hemp are versatile and valu-
able for textile and non-textile applications (Fig 3). 

New possibilities with spun-dyed viscose fibers

Another approach to meet the demand for an environmental-
ly friendly production of textiles is to dye fibers during their 
manufacture, which involves adding the color pigments di-
rectly to the spinning solution. The conventional procedure 
for dyeing textile fabric, such as knits or wovens, is an ex-
pensive process with high water, energy and chemicals 
consumption. 

In cooperation with Grasim Industries, located in India and 
one of the largest manufacturers of viscose fibers, a trial was 
conducted. Spun-dyed viscose fibers (Fig. 4) in different col-
ors were processed with the air-jet spinning machine J 26.

They are very sustainable because very few pesticides are 
used when cultivating bast and the water requirement is 
low. Rieter offers tailored, economical solutions for process-
ing bast fibers in short staple fiber spinning.

In cooperation with the company Temafa, headquartered in 
Germany, Rieter offers different opening and cleaning states 
to refine the raw material. In a first step, bast fibers have to 
be shortened so they can be processed with cotton spinning 
technologies. This process is called cottonization and gives 
the fibers the same characteristics as cotton.

The cottonized material is then put through the fiber and 
spinning preparation process involving bale opener UNIfloc 
A 12, mixer UNImix B 72 and card C 75, followed by differ-
ent draw frame passages – depending on the quality require-
ments. In the end, yarns made of flax blends or 100% flax 
are manufactured efficiently with the Rieter R 70 (fully au-
tomatic) or R 37 (semi-automated) rotor spinning machine.

Compared to traditional ring spinning, bast yarns produced 
on rotor spinning machines offer advantages in the end 
product. The rotor yarns have higher elongation, lower hairi-
ness, a lower shive and dust content and significantly better 
downstream processing behavior. In addition, the conver-
sion and equipment costs are low.

The results showed that air-jet spinning responds well to 
these fibers as it exerts only minimal frictional forces between 
the fibers with the color pigments and the technology compo-
nents of the machine. The fabrics produced with air-jet yarns 
demonstrated better optical evenness, a higher washing resis-
tance and higher color intensity compared to ring yarn fabrics.

In addition to the reduced environmental impact, the yarn 
manufacturing costs were lower for air-jet spinning than ring 
spinning, and carrying out the dyeing process when manufac-
turing the fibers also lowered overall production costs.

Fig. 3: Flax – a sustainable raw material

Fig. 4: Spun-dyed viscose fibers reduce environmental impact.
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Yüksek verimlilik ve kalite ile iplik telefi

Verimli ham madde kullanımı Rieter için bir diğer önemli sür-
dürülebilirlik faktörüdür. İplik, yüksek miktarlarda teleften 
nasıl üretilebilir ve yine de kalite gereksinimleri karşılanabi-
lir? Rieter bu konu ile ilgili bir çalışma yapmıştır.

Rieter sistemiyle yüksek verim

Komple bir Rieter sistemini tercih eden müşteriler, örneğin 
kompakt iplik eğirmek için, tek bir kaynaktan tedarik edilen 
kusursuz olarak senkronize edilmiş bir iplikhaneden faydalan-
maktadır. Başka üreticilerin "karma iplikhane" sistemine kı-
yasla Rieter kompakt iplik sistemi %1 ham madde tasarrufu 
sağlamaktadır. Yüksek iplik kalitesine ek olarak telef azaltımı, 
penye pamuk kompakt iplikçiliğinde önemli bir faktördür ve 
kaynakların ekonomik etkisini iyileştirmektedir. 

Mikro elyaf tutamlarının, VARIOset fonksiyonunun ve kademe-
li temizlemenin optimum kombinasyonu sayesinde VARIOline 
harman hallaç hattında düşük ham madde kaybı elde edil-
mektedir. Yüksek performanslı tarak makinası C 80, maksi-
mum teknolojik kesitin yanı sıra ayrı ayrı donatılabilen ön ve 
son taraklama bölgeleri ile mükemmel ham madde kullanımı 
sağlamaktadır. Penye makinası E 90'da kullanılan yüksek ka-
litede teknoloji komponentleri, iplik kalitesini korurken penye 
telefinin uzaklaştırılmasında azalma sağlamaktadır (Şek. 6).

Şek. 5: Telefi veya yüksek kısa elyaf içeriği bulunan materyali eğirirken "direkt" open end 
iplikçilik prosesi optimum çözümdür.

Şek. 6: Penye makinası E 90, en iyi ham madde kullanımına yol açan zedelemeden ve 
kontrollü elyaf işleme sağlamaktadır.

Sonuçlar, kısa elyaf içeriği ne kadar yüksekse eğirme prose-
sini kısaltma etkisinin o kadar pozitif olduğunu göstermiştir. 
Çünkü ham maddede yüksek kısa elyaf içeriği, eğirme hazır-
lığı sırasında daha yüksek kontrolsüz çekim veya elyaf paketi 
oluşumu riski teşkil etmektedir. Buna azaltılmış çekim sistemi 
ile karşı konulabilmektedir. Tarak makinasına sadece regüleli 
cer modülünün RSB-Module 50 monte edildiği ve karde şeri-
din doğrudan open end iplik makinasına aktarıldığı "direkt" 
open end iplikçilik prosesinin, iplik ve kumaş kalitesi ve daha 
az makina kullanıldığından dolayı dönüştürme maliyetleri açı-
sından yüksek kısa elyaf içeriği için en iyi proses olduğu orta-
ya çıkmıştır (Şek. 5).

立达：  立达设备与系统的可持续性

高效、高质量地利用废棉纺纱

立达认为，高效地利用原材料是促进可持续发展的另一
个重要因素。怎样才能把大量的废棉纺成符合质量要求
的纱线呢？为此，立达开展了一项研究。

使用立达系统提高产量

一站式配齐整套系统可确保纺纱厂的所有设备具备理想
的同步效果，从而让选择全套立达系统（比如紧密纱纺
纱系统）的客户从中获益。与使用多家制造商的设备搭
建起来的“混合型纺纱厂”相比，立达紧密纺系统可节省
1%的原料。除了出色的纱线质量外，减少落棉是精梳
棉紧密纺的关键因素，同时还能提高原料的经济性。 

凭借细小棉束、VARIOse t功能和渐进式开清的组
合，VARIOline柔性开清可实现极低的原料损耗。高性能
梳棉机C 80具有出众的工艺横截面和单独配置的预梳理
和后梳理区，可确保出色的原料利用率。精梳机E 90上
的优质工艺部件可在维持纱线质量不变的情况下减少精
落（图6）。

图5：使用废棉或高短纤维含量原料纺纱时，转杯纺短流程是理想的解决方案。

图6：精梳机E 90可确保轻柔、可控地处理纤维，进而实现更高的原料利用率。

结果表明，短纤维含量越高，则缩短纺纱过程实现的
效果越好。不过，原料的短纤维含量较高时，在纺纱
准备过程中会增加意外牵伸或纤维打结的风险。通过缩
短牵伸系统可以避免这些风险。实践表明，转杯纺短
流程尤其适用于高短纤含量原料的加工， 仅在梳棉机
上配备自调匀整并条模块RSB-Module 50，然后让普梳
的棉条直接输送至转杯纺纱机。这种流程不仅可以保证
纱线和织物质量，还可通过减少机器使用量降低加工
成本（图5）。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Die Ergebnisse belegen, dass das Luftspinnverfahren mit die-
ser Art Faser sehr gut zurechtkommt, da dabei nur minima-
le Reibungskräfte zwischen den Fasern mit Farbpigmenten 
und den Technologieteilen der Maschine ausgeübt werden. 
Die mit luftgesponnenen Garnen erzeugten Stoffe wiesen im 
Vergleich zu Ringgarnstoffen eine höhere optische Gleich-
mässigkeit, eine höhere Waschbeständigkeit und eine höhere 
Farbintensität auf.

Neben der geringeren Umweltbelastung waren die Herstel-
lungskosten für das Garn beim Luftspinnen niedriger als beim 
Ringspinnen und durch die Tatsache, dass der Färbevorgang 
während des Herstellungsprozessen erfolgt, konnten auch die 
Gesamtproduktionskosten gesenkt werden.

Spinnen von Abgang mit hohem Nutzeffekt und Qualität

Die effiziente Rohmaterialausnutzung ist ein weiterer wichti-
ger Nachhaltigkeitsfaktor bei Rieter. Wie lässt sich aus hohen 
Mengen Abgang Garn herstellen, das trotzdem hohen Quali-
tätsansprüchen genügt? Zu diesem Thema hat Rieter eine Stu-
die durchgeführt.

Dem kann durch geringeres Verstrecken entgegengewirkt wer-
den. Der direkte Rotorspinnprozess, bei dem nur das regulier-
te Streckenmodul RSB-Modul 50 an die Karde angehängt ist 
und das kardierte Band direkt in die Rotorspinnmaschine be-
fördert wird, hat sich, was die Garn- und Stoffqualität sowie 
die Herstellungskosten angeht, als bestes Verfahren für hohen 
Kurzfaseranteil herausgestellt, weil dabei weniger Maschinen 
zum Einsatz kommen (Abb. 5).

Höhere Erträge mit einem Rieter-System

Kunden, die sich für ein komplettes Rieter-System entschei-
den, beispielsweise zum Spinnen von Kompaktgarn, profitie-
ren von einer perfekt aufeinander abgestimmten Spinnerei 
aus einer Hand. Ein Kompaktspinnsystem von Rieter ermög-
licht Rohmaterialeinsparungen von 1% im Vergleich zu einer 
gemischten Spinnerei-Anlage von anderen Herstellern. Neben 
der hohen Garnqualität ist die Verringerung von Abgang ein 
Schlüsselfaktor beim Kompaktspinnen gekämmter Baumwolle, 
was die Wirtschaftlichkeit der Ressourcennutzung verbessert. 

In der Putzereilinie VARIOline führt die optimale Kombi
nation von Mikroflocken, der VARIOset-Funktion und progres-
siver Reinigung zu einem geringeren Verlust von Rohstoff. Die 
Hochleistungskarden C 80 sorgen mit maximalem technolo-
gischen Querschnitt und individuell bestückbarer Vor- und 
Nachkardierzone für eine exzellente Rohmaterialausnutzung. 
Die hochwertigen Technologieteile der Kämmmaschine E 90 
ermöglichen eine reduzierte Auskämmung bei gleicher Garn-
qualität (Abb. 6).

Abb. 5: Für das Spinnen von Abgang oder Material mit hohem Kurzfaseranteil ist der 
direkte Spinnprozess die beste Lösung.

Abb. 6: Die Kämmmaschine E 90 garantiert eine behutsame und kontrollierte 
Handhabung der Fasern, was zu einer optimalen Rohmaterialausnutzung führt.

Aus den Ergebnissen lässt sich Folgendes ablesen: Je höher 
der Kurzfaseranteil, desto positiver wirkt sich die Nutzung 
eines kürzeren Spinnprozesses aus. Das liegt daran, dass bei 
einem hohen Kurzfaseranteil im Rohstoff auch die Gefahr 
grösser ist, dass es zu unkontrolliertem Verzug oder zur Bil-
dung von Faserpäckchen in der Spinnereivorbereitung kommt. 

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Spinning waste with high efficiency and quality

Efficient raw-material utilization is another important sus-
tainability factor for Rieter. How can yarn be manufactured 
out of high amounts of waste and yet still meet quality re-
quirements? Rieter has conducted a study on this topic.

Improved yield with a Rieter system

Customers who opt for a complete Rieter system, for example 
to spin compact yarn, benefit from a perfectly synchronized 
spinning mill supplied from one source. A Rieter com-
pact-spinning system achieves raw-material savings of 1% 
compared to a mixed spinning mill system from other manu-
facturers. In addition to the high yarn quality, waste reduction 
is a key factor in the compact-spinning of combed cotton and 
improves the economic impact on resources. 

Low raw material loss is achieved in the blowroom line 
VARIOline thanks to the optimum combination of microtufts, 
VARIOset function and progressive cleaning. The high-perfor-
mance cards C 80 with maximum technological cross section 
and the pre- and post-carding zones that can be equipped indi-
vidually ensure excellent raw material utilization. High-quali-
ty technology components on the comber E 90 allow reducing 
noil extraction while retaining the same yarn quality (Fig. 6).

Fig. 5: When spinning waste or material with high short-fiber content the direct rotor 
spinning process is the optimal solution.

Fig. 6: The comber E 90 secures gentle and controlled fiber treatment what results in 
best raw material utilization.

The results show that the higher the short-fiber content, 
the more positive the effect of shortening the spinning pro-
cess. Because a high short-fiber content in the raw mate-
rial also runs the greater risk of uncontrolled drafts or fiber 
package-build up during spinning preparation. This can be 
counteracted with reduced drafting. The direct rotor spin-
ning process, with only the autoleveled draw frame module 
RSB-Module 50 attached to the card and the carded sliver di-
rectly transported to the rotor spinning machine, has proven 
to be the best process for high short-fiber content – in terms 
of yarn and fabric quality, as well as conversion costs because 
fewer machines are used (Fig. 5).
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Rieter  .  Rieter Makinaları ve Sistemleri ile Sürdürülebilirlik

İplik Üretiminde Maksimum Enerji Verimliliği

Rieter, piyasada mevcut tüm eğirme sistemleri için tümüyle 
enerji tasarruflu bir portföye sahiptir. Bu her bir makina için 
geçerli olduğu gibi hassas bir şekilde koordine edilmiş komple 
bir sistem için de geçerlidir. İplik işletmeleri böylelikle mak-
simum enerji verimliliği ile iplik üretirken aynı zamanda çev-
reyi de koruyabilir. 

Rieter, dört eğirme sisteminin tedarikçisi olarak, müşterile-
rin değişen işletme şartlarını karşılayabilir ve enerji tüketimi-
ni de dikkate alarak ideal sistemi önerebilir. Rieter müşterileri 
hangi sistemi seçerse seçsin, tüm makinalar ve sistemler enerji 

Ring ipliği

Üretim adımına göre enerji payı
%100 viskon, Ne 30; Türkiye

Kompakt iplik

Open end iplik Hava Jetli iplik

verimliliğine katkıda bulunmaktadır; bu da iplik eğirme prose-
sinde sürdürülebilirliğe ilişkin en önemli faktörlerden biridir.

Eğirme sistemine bağlı olarak bireysel üretim adımlarının 
enerji tüketimi oldukça farklılık göstermektedir (Şek. 7). Tüm 
sistemlerde, enerji tüketimindeki en büyük payın son iplik 
makinalarına ait olduğu gösterilmiştir. Ayrıca, her bir iplik ma-
kinasının enerji maliyetlerindeki payı, oldukça farklılık göster-
mektedir. Bir diğer gerçek: İplik ne kadar ince olursa son iplik 
makinasının enerji tüketimindeki payı o kadar baskın ve top-
lam enerji tüketimi o kadar yüksek olmaktadır.

Şek. 7: Seçilen eğirme teknolojisine bakılmaksızın son eğirme iplik eğirmede en fazla enerji tüketen aşamadır.
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Fitil (SERVOtrail dahil)

Eğirme

Sarım

Harman hallaç

Taraklama

Çekme

Fitil (SERVOtrail dahil)

Eğirme

Sarım

Harman hallaç

Taraklama

Çekme

Eğirme

Harman hallaç

Taraklama

Çekme
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立达：  立达设备与系统的可持续性

实现纺纱生产中的理想高效节能

立达拥有一套全面的节能产品组合，适用于市场上的各
种主流纺纱系统。这些产品适用于单独的机器，但更适
用于精确协调的整套系统。这样，纺纱厂能够以理想的
能效生产纱线，并保护我们的环境。

作为一家能够提供所有四种纺纱技术的纺纱设备供应
商，立达能够满足客户不同的生产运营条件，为客户推
荐理想系统并兼顾节能。无论立达客户决定使用何种系
统，所有的设备和系统都能有助于提高能效，而能效是
有关纺纱工艺可持续性的最重要的因素之一。

环锭纱

各道工序的能耗成本占比
100%粘胶，30英支，土耳其

紧密纱

转杯纱 喷气纱

选用的纺纱系统不同，每种生产工序的能耗也会截然不
同（图7）。在各种设备系统中，后纺设备都是能耗占
比最高的机器。此外，每台后纺设备在能耗成本中的占
比也存在显著的差异性。还有一个影响因素：纱线越
细，则后纺设备的能耗占比就越高，产生的总能耗也就
越高。

图7：不论选用何种纺纱技术，后纺都是纺纱中能耗最高的一个环节。
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Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Maximale Energieeffizienz bei der Garnproduktion

Rieter besitzt ein vollständig energieeffizientes Produktsorti-
ment für sämtliche auf dem Markt etablierten Spinnsysteme. 
Das gilt einerseits für einzelne Maschinen, aber noch viel-
mehr für präzise aufeinander abgestimmte Komplettsysteme. 
So können Spinnereien Garne mit maximaler Energieeffizienz 
herstellen und gleichzeitig die Umwelt schonen.

Rieter kann als Lieferant aller vier Spinnsysteme auf die un-
terschiedlichen Betriebsbedingungen der Kunden reagieren 
und dafür die optimale Anlage unter gleichzeitiger Berück-
sichtigung des Stromverbrauchs empfehlen. Für welches Sys-
tem sich Rieter-Kunden auch entscheiden, alle Maschinen und 
Systeme leisten einen Beitrag zur Energieeffizienz. Diese ist 

Ringgarn

Anteil der Energiekosten pro Produktionsschritt
100% Viskose, Ne 30; Türkei

Kompaktgarn

Rotorgarn Luftgesponnenes Garn

im Hinblick auf die Nachhaltigkeit einer der wichtigsten Fak-
toren im Spinnprozess.

Je nach Spinnsystem unterscheidet sich der Energiever-
brauch der einzelnen Produktionsschritte erheblich vonei-
nander (Abb. 7). Den grössten Anteil des Energieverbrauchs 
haben in jeder Anlage die Endspinnmaschinen. Darüber hin-
aus kann sich der Anteil der einzelnen Endspinnmaschinen 
an den Energiekosten deutlich voneinander unterscheiden. 
Eine weitere Tatsache ist: je feiner das Garn, um so höher 
der Anteil der Endspinnmaschinen und um so höher der 
Gesamtenergieverbrauch.

Abb. 7: Beim Spinnen stellt das Endspinnen unabhängig von der gewählten Spinntechnologie den Produktionsschritt mit dem höchsten Energieverbrauch dar.
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Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Maximum Energy Efficiency in Yarn Production

Rieter has a completely energy-efficient portfolio for all spin-
ning systems established on the market. This applies to each 
individual machine, but even more so to a complete system 
that is precisely coordinated. Spinning mills can thus produce 
yarns with maximum energy efficiency, while at the same time 
protecting the environment.

Rieter, as a supplier of all four spinning systems, can meet 
the varying operating conditions of the customers and rec-
ommend the ideal system, while also taking power consump-
tion into consideration. Whichever system Rieter customers 
decide on, all machines and systems make a contribution to 

energy efficiency, one of the most important factors in the 
spinning process regarding sustainability.

Depending on the spinning system, energy consumption of the 
individual production steps differs greatly (Fig. 7). The largest 
share of energy consumption for each system is demonstrated 
by the end spinning machines. In addition, the share of ener-
gy costs for each of the end spinning machines differs great-
ly. Another fact is: the finer the yarn, the more dominant the 
share of energy consumption held by the end spinning ma-
chine and the higher the total energy consumption.

Ring yarn

Share of energy costs per production step
100% viscose, Ne 30; Turkey

Compact yarn

Rotor yarn Air-Jet yarn

Fig. 7: End spinning is the most energy-consuming stage in spinning, regardless of the chosen spinning technology.
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Rieter  .  Rieter Makinaları ve Sistemleri ile Sürdürülebilirlik

Bir sistem ancak münferit makinaları kadar iyidir

Uzun yıllardır Rieter geliştirme ekipleri, her eğirme prosesi 
için enerji ilkelerini dikkate almış ve bir kilogram ürün çıktı-
sı için enerji tüketimini azaltmak amacıyla bu ilkeleri makina 
tasarımlarına dahil etmiştir (Şek. 8). Her makina azami ölçü-
de enerji tasarrufludur - komple bir sistem olarak rakipsizdir.

Üretim adımına göre enerjinin payına uygun olarak (Şek. 7) 
enerji azaltımının başarısı farklı ağırlıklandırılmalıdır. Birin-
ciliği son iplik makinaları alırken bunu tarak makinası takip 
etmektedir. Bu nedenle, öncekine göre son nesil tarak makina-
sında sağlanan %11 daha az enerji tüketimi, çevre dostu iplik 
üretimine yönelik önemli bir adımdır.

Şek. 8: Ürün başına her enerji azaltımı, tüm Rieter sisteminin enerji verimliliğini 
arttırmaktadır.

Şek. 9: Son yıllarda penye pamuk için Rieter ring iplik sistemleri enerji tüketimini %38 azaltabilmiştir.

Makina [kWh] İklimlendirme [kWh] Işık [kWh]

Rieter ring iplik sisteminin enerji tüketimi
%100 penye pamuk, Ne 30, 450 kg/saat üretim

En
er

ji 
tü

ke
tim

i [
kW

h]

Açıklama: sarım için basınçlı hava olmaksızın

Eski model Güncel model kWh/kg temel alınarak enerji 
tüketiminin azaltılması

C 70 C 80 -%11

RSB-D 45 RSB-D 50 -%16

G 36 G 38 -%7

K 46 K 48 -%5

R 60 R 70 -%22

J 20 J 26 -%44

Tüm eğirme sisteminin enerji tüketimi göz önüne alındığın-
da etkisi kayda değerdir (Şek. 9). Grafikte ring iplik sistemi 
geliştirmedeki en önemli adımlar gösterilmiştir. Sistemler 
arasında ayrım yapmak için sadece en önemli makinalar şu sı-
rayla listelenmiştir: ring iplik makinası, penye makinası, tarak 
makinası.

立达：  立达设备与系统的可持续性

整个系统的性能取决于每一台机器的性能。

几十年来，立达研发团队在设计每一种纺纱工艺时都会
考虑到能耗理念，并将其融入机器设计之中，以减少单
位产量的能耗（图8）。如果每一台机器都具有很高的
能效，组合成的整个系统将十分理想。

每个生产工序的能耗占比不同（图7），对成功节能的
贡献比重也不同。能耗占比最高的是后纺设备，其次
是梳棉机。与前一代设备相比，最新一代梳棉机可实
现11%的节能效果，这是向环保型纱线生产迈出的重要
一步。

图8：每款产品能耗的降低都会使整个立达系统的能效得到提升。

旧型号 当前型号 减少的能耗(kWh/kg)

C 70 C 80 -11%

RSB-D 45 RSB-D 50 -16%

G 36 G 38 -7%

K 46 K 48 -5%

R 60 R 70 -22%

J 20 J 26 -44%

考虑到整个纺纱系统的能耗，这种节能效果非常明显
（图9）。该图显示了环锭纺系统开发中最重要的几个
步骤。为区分各种系统，仅按以下顺序列出了几种最重
要的机器：环锭细纱机、精梳机和梳棉机。

图9：最近几十年来，立达精梳棉环锭纺系统的能耗降低了38%。

机器[kWh] 空调[kWh] 照明[kWh]

立达环锭纺系统的能耗
100%精梳棉，30英支，产量450公斤/小时

能
耗

[k
W
h]

备注：卷绕无需压缩空气

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Ein System ist nur so gut wie seine einzelnen 
Maschinen

Jahrzehntelang haben die Entwickler-Teams bei Rieter die 
energetischen Grundsätze jedes einzelnen Spinnprozesses 
berücksichtigt und in die Gestaltung der Maschinen einflies-
sen lassen, um den Energieverbrauch pro Kilogramm produ-
ziertes Garn zu senken (Abb. 8). Jede einzelne Maschine weist 
eine optimale Energieeffizienz auf – als Komplettsystem ist 
das einfach unschlagbar.

Abhängig vom Energieanteil pro Produktionsschritt (Abb. 7) 
muss der Erfolg der Energieverringerung unterschiedlich 
gewichtet werden. An erster Stelle stehen die Endspinn
maschinen, gefolgt von der Karde. Daher sind die 11% Ein-
sparungen beim Energieverbrauch von der vorherigen zur 
aktuellen Kardengeneration ein erheblicher Schritt in Rich-
tung einer umweltfreundlichen Garnproduktion. Abb. 8: Jeder Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs je Produktlinie erhöht den 

Nutzeffekt des kompletten Rieter-Systems.

Abb. 9: In den letzten Jahrzehnten ist es bei Rieter-Ringspinnsystemen für gekämmte Baumwolle gelungen, den Energieverbrauch um 38% zu senken.

Maschine [kWh] Klimatisierung [kWh] Licht [kWh]

Energieverbrauch eines Rieter-Ringspinnsystems
100% Baumwolle, gekämmt, Ne 30, 450 kg/h Produktion

En
er

gi
ev

er
br

au
ch

 [k
W

h]

Hinweis: Ohne Druckluft für Spulung

Vorgängermodell Aktuelles Modell Reduktion des Energiever-
brauchs basierend auf kWh/kg

C 70 C 80 -11%

RSB-D 45 RSB-D 50 -16%

G 36 G 38 -7%

K 46 K 48 -5%

R 60 R 70 -22%

J 20 J 26 -44%

In Anbetracht des Energieverbrauchs eines gesamten Spinn-
systems sind die Effekte beträchtlich (Abb. 9). Die Abbildung 
zeigt die wichtigsten Stufen bei der Weiterentwicklung des 
Ringspinnsystems. Zur Unterscheidung der Systeme werden 
dort nur die wichtigsten Maschinen in folgender Reihenfolge 
aufgeführt: Ringspinnmaschine, Kämmmaschine, Karde.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

A system is only as good as its individual machines

For decades, the Rieter development teams have taken into 
account the energy principles for every spinning process and 
have incorporated them into the machine designs to reduce 
energy consumption per kilogram of product output (Fig. 8). 
Every single machine is maximally energy-efficient – as a com-
plete system, unbeatable.

According to the share of energy per production step, the suc-
cess of the energy reduction is to be weighted differently. First 
place goes to the end spinning machines, followed by the 
card. Therefore, the 11% reduced energy consumption from 
the former to the latest card generation is a significant step 
towards an environment-friendly production of yarns.

Fig. 8: Each energy reduction per product increases the energy efficiency of the entire 
Rieter system.

Former model Current model Reduction of energy consumption 
based on kWh/kg

C 70 C 80 11%

RSB-D 45 RSB-D 50 16%

G 36 G 38 7%

K 46 K 48 5%

R 60 R 70 22%

J 20 J 26 44%

Considering the energy consumption of an entire spinning 
system the effect is considerable (Fig. 9). The graph shows the 
most important steps in the development of the ring spinning 
system. To distinguish the systems only the most important 
machines are listed in following order: ring spinning machine, 
comber, card.

Fig. 9: During the last decades Rieter ring spinning systems for combed cotton could reduce the energy consumption by 38%.

Machine [kWh] Air conditioning [kWh] Light [kWh]

Energy consumption of a Rieter ring spinning system
100% cotton combed, Ne 30, 450 kg/h production
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Remark: without compressed air for winding
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Rieter  .  Rieter Makinaları ve Sistemleri ile Sürdürülebilirlik

Farklı tedarikçilerin makinalarından oluşan bir "karma sis-
tem" ile karşılaştırıldığında Rieter ring iplik sistemi (Şek. 10) 
%10 enerji tasarrufu göstermiştir. Karşılaştırmada kot kumaşı 
için 2 078 kg/saat pamuk iplik Ne 14 üretimi temel alınmış-
tır. ECOrized opsiyonlu harman hallaç hattı VARIOline burada 
önemli rol oynamaktadır. Harman hallaç hattı boyunca pnö-
matik elyaf taşıma işleminin enerji tüketimini %30 azaltmak-
tadır. Yüksek üretim çıktısı, enerji tasarruflu tahrikler, tarak 

Şek. 10: Rieter ring iplik sistemi diğerlerine kıyasla %10 enerji tasarrufu sağlar.

Şek. 11: Ring iplik makinası G 38, çift taraflı emme ve enerji tasarruflu komponentler sayesinde minimum enerji kullanmaktadır.

Penye iplik için ring iplik sistemi

VARIOline

Bale Mgmt

Card

Card with RSB-Module Draw frame without 
autoleveler

Autoleveler 
Draw frame Roving frame SERVOlap ComberCombing preparation SERVOtrail SERVOtrailAir-jet SERVOlapRing, Compact

Rotor Winder

Palletizer

Ring, Compact with ROBOspin
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makinası C 80'deki yenilikçi makina komponentleri de, üre-
tilen bir kilogram tarak şeridi başına daha düşük enerji ma-
liyeti sağlamaktadır. ECOrized tahrik konseptine sahip cer 
makinaları da enerji açısından oldukça verimlidir. Rieter sis-
teminin düşük enerji tüketimine en büyük katkıyı çift taraf-
lı emme, enerji açısından optimize elemanlara ve motorlara 
olduğu kadar enerji tasarruflu iğ ve iğ tahriklerine sahip ring 
iplik makinaları G 38 yapmaktadır (Şek. 11).

立达：  立达设备与系统的可持续性

图10：立达环锭纺纱系统比其他机型节能10%。

用于生产精梳纱的环锭纺系统
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图11：环锭细纱机G 38采用了双侧吸风和高能效部件，能耗极低。

与使用多家供应商机器的“混合型系统”相比，立达的环
锭纺系统（图10）节省了10%的能耗。我们以每小时
2 078公斤的效率生产用于加工牛仔布的14英支棉纱为
例，进行的此项对比研究。可选配ECOrized 吸风管的
VARIOline柔性开清在这里发挥了重要作用。该系统将
开清线的气动纤维输送能耗降低30%。梳棉机C 80产量

高，并采用高能效驱动和创新机器组件，也使得单位生
条能耗成本降低。采用ECOrized驱动理念的并条机也非
常节能。配备双侧吸风、能耗优化元件和电机，以及节
能锭子和节能锭子驱动的环锭细纱机G 38是立达系统中
节能效果最显著的一环（图11）。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Im Vergleich zu einem gemischten System mit Maschinen un-
terschiedlicher Hersteller zeigten sich beim Ringspinnsystem 
von Rieter (Abb. 10) Energieeinsparungen von 10%. Vergli-
chen wurde eine Produktion von 2 078 kg/h Baumwollgarn 
Ne 14 für Jeansstoffe. Die Putzereilinie VARIOline mit der 
Option ECOrized spielt hier eine entscheidende Rolle. Sie 
reduziert den Energieverbrauch des pneumatischen Faser-
transports der gesamten Putzereilinie um 30%. Energieeffi-
ziente Antriebe und innovative Maschinenkomponenten der 

Abb. 10: Das Rieter-Ringspinnsystem spart gegenüber anderen Systemen 10% Energie.

Abb. 11: Die Ringspinnmaschine G 38 nutzt aufgrund der doppelseitigen Absaugung und energieeffizienter Bauteile nur minimale Energiemengen.

Ringspinnsystem für gekämmtes Garn
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Karde C 80 führen auch bei einer hohen Produktionsleis-
tung zu niedrigen Energiekosten pro Kilogramm produzier-
tem Kardenband. Auch die Strecken mit dem Antriebskonzept 
ECOrized sind sehr energieeffizient. Den grössten Beitrag am 
geringen Energieverbrauch des Rieter-Systems leisten die 
Ringspinnmaschinen G 38 mit doppelseitiger Absaugung, 
energieoptimierten Elementen und Motoren sowie energie-
sparenden Spindeln und Spindelantrieben (Abb. 11).

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

In a comparison with a mixed system with machines from dif-
ferent suppliers, a ring spinning system from Rieter (Fig. 10) 
demonstrated 10% energy savings. The comparison was 
based on a production of 2 078 kg/h cotton yarn Ne 14 for 
denim fabrics. The blowroom line VARIOline with the op-
tion ECOrized plays a significant part here. It reduces the 
energy consumption of the pneumatic fiber transport through-
out the blowroom line by 30%. High production output, 

Fig. 10: The Rieter ring spinning system saves 10% energy compared to others.

Fig. 11: The ring spinning machine G 38 uses minimal energy thanks to double-sided suction and energy-efficient components.

Ring spinning system for combed yarn

energy-efficient drives, and innovative machine components 
on the card C 80 also lead to lower energy costs per kilogram 
of card sliver produced. The draw frames with the drive con-
cept ECOrized are very energy-efficient too. The largest con-
tribution to the low energy consumption of the Rieter system 
is made by the ring spinning machines G 38 with double-sid-
ed suction, energy-optimized elements and motors, as well as 
energy-saving spindles and spindle drives (Fig. 11).
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Rieter  .  Rieter Makinaları ve Sistemleri ile Sürdürülebilirlik

Yüksek kalite standardını koruyarak Rieter makina çıktısının 
maksimize edilmesi, sürdürülebilir üretime katkı sağlamak-
tadır. Buna ek olarak satış sonrası hizmetleri, çeşitli fırsatlar 
sunarak üretkenliği ve verimliliği artırırken performans opti-
mizasyonu, koruyucu bakım, müşteri eğitimleri, modernizas-
yonlar ve onarımlar gibi hizmetlerle mevcut ürünler için daha 
uzun bir kullanım ömrü sağlamaktadır.

Rieter makinaları ile ekolojik ayak izinin azaltılması

Her yeni makina modeli ile, ilgili şeridin veya üretilen ipliğin 
kalite standartlarının korunması her zaman göz önünde bu-
lundurularak tüm üretim aşamalarında üretkenlikte sıçrama 
sağlanmıştır. Tarak makinası C 80, penye makinası E 90 ve 
open end iplik makinası R 70 gibi en son Rieter makinaları, 
ekolojik ayak izini azaltan tüm ürün portföyünden yalnızca üç 
örnektir.

Piyasadaki tüm diğer tarak makinalarına kıyasla tarak maki-
nası C 80 sürekli olarak yüksek şerit kalitesinde %30 daha 
fazla tarak şeridi üretmektedir. Dolayısıyla bir iplikhanede 
gerek duyulan tarak makinası sayısı önemli ölçüde azalmak-
tadır. Bu da, ham maddeye bağlı olarak önceden dört tarak 
makinasının kullanıldığı yerde artık sadece üç tane gerekece-
ği anlamına gelmektedir. Penye makinası E 90 da rakipsiz bir 
şerit üretimi sunmaktadır. Saatte 100 kilogramın üzerinde-
ki üretimi ile piyasanın en verimli penye makinasıdır. Önceki 
modele kıyasla %10'luk verimlilik artışı, yeni akıllı tahrik kon-
septi ile birlikte geliştirilmiş penye teknolojisi ve yeni entegre 

Şek. 12: Daha az makina ve daha az telefle üretim ekolojik dengeyi olumlu yönde etkiler.

Yüksek Üretkenlik Ekolojik Dengeyi Olumlu bir Şekilde Etkiler

400 kg/saat iplik üretimi Rekabet Rieter Tasarruflar/İyileştirmeler

Eğirmede ana sapma

Kompakt iplik makinası sayısı 23 22 1 kompakt iplik makinası daha az

Üretim hızı [dev/dak] 22.000 23.000 +%4,5

Her bir makinadaki iğ sayısı 1.824 1.824  

Hazırlıkta ana sapma

Tarak makinası sayısı 12 10 2 tarak makinası daha az

Cer makinası sayısı 8 6 2 cer makinası daha az

Penye makinası sayısı 10 9 1 penye makinası daha az

Penye telefi [%] 18 17 %1 daha az

Harman hallaç ve tarakta telef [%] 6,1 5,8 %0,3 daha az

edilen SB-D 50 cer makinası teknolojisi sayesinde elde edil-
mektedir. Open end iplikçilikte R 70'in geliştirilmiş eğirme ku-
tusu, ham madde kullanımı ve verimlilik açısından avantajlar 
sağlamaktadır. Diğer makinalara kıyasla daha büyük eğirme 
stabilitesi ve daha yüksek iplik mukavemeti sağlar. Bu da eğir-
me kutusu başına %7'lik verimlilik artışına olanak verir.

Bir Rieter sistemi ancak kendi bireysel makinaları kadar iyi-
dir. İster ring iplik, kompakt iplik, ister open end iplik ya da 
hava jetli iplik sistemi olsun her sistem, iplikhanelerin mak-
simum verimlilik ve dolayısıyla maksimum rekabet gücü elde 
etmelerini sağlamaktadır. Aşağıdaki örnekte, Rieter kompakt 
iplik sisteminin, farklı üreticilere ait makinalardan oluşan bir 
"karma sisteme" kıyasla avantajları gösterilmiştir (Şek. 12). 
Aynı miktarda ipliği daha az makinayla ve hatta daha az atık 
bırakarak üretmek, iplikhanenin çevresel ayak izinin azaltıl-
masına katkıda bulunmaktadır.

İplikhane Değerlendirmeleri verimliliği artırır

Performans Optimizasyon Hizmetleri, iplikhane verimliliğini 
artırıp iplik üretim maliyetlerini düşürerek müşterilerine re-
kabet avantajı sağlamakta ve iplikhanelerin sürdürülebilirli-
ğine katkıda bulunmaktadır. Müşteriler, iyileştirilmiş ayarlar 
ve uzman önerilerinden yararlanmaktadır (Şek. 13, sayfa 13). 
Değerlendirmenin ardından Rieter, sahada toplanan veri ve 
analizlerden elde edilen özel bir rapor ile özelleştirilmiş bir 
çözüm konsepti sağlamaktadır. 

立达：  立达设备与系统的可持续性

提高立达设备的产能同时保持出色的质量标准有助于促
进可持续生产。此外，售后服务通过性能优化、预防性
维护、客户培训、升级和维修等多种服务，提高生产率
和工作效率，并确保更长的现有产品寿命。

凭借立达设备减少生态足迹

我们推出的每一款新机型都会为各种工艺阶段带来一
次产能的飞跃，而保持各种棉条或纱线的生产质量也
是我们一贯关注的要点。立达最新推出的梳棉机C 80、
精梳机E 90以及转杯纺纱机R 70无不减少了纺纱过程的
生态足迹，而这还只是立达设备整个产品组合中的三款
机型。

与市场上其它梳棉机相比，梳棉机C 80在保持稳定、卓
越的生条质量的前提下，产量还能提升至少30%。因
此，纺纱厂所需的梳棉机数量显著减少。根据原料的不
同，在以前需要使用四台梳棉机的情况下，现在只需三
台梳棉机即可满足需求。精梳机E 90拥有卓越的棉条加
工能力，每小时产量可达100公斤以上，是市场上产能
卓越的精梳机。全新智能驱动理念、升级的精梳工艺和
新集成的SB-D 50并条技术，使精梳机E 90产能较之前的
机型提升了10%。在转杯纺领域，转杯纺纱机R 70采用
了经过优化的新型纺纱箱，可显著提高原料利用率和产
能。与其它机器相比，它可实现更高的成纱稳定性和纱
线强度。这使每个纺纱箱的生产率可提高达7％。 

图12：精简了生产机器数量而且落棉更少，有助于积极地改善生态平衡。

高产能会对生态平衡产生积极影响

纱线产量400公斤/小时 竞争机型 立达 节约/改进

纺纱阶段的主要差别

紧密纺纱机数量 23 22 减少了1台紧密纺纱机

生产速度[转/分] 22 000 23 000 +4.5%

每台机器的锭数 1 824 1 824  

准备阶段的主要差别

梳棉机数量 12 10 减少了2台梳棉机

并条机数量 8 6 减少了2台并条机

精梳机数量 10 9 减少了1台精梳机

精梳落棉[%] 18 17 减少1%

开清和梳棉的落棉率[%] 6.1 5.8 减少0.3%

立达系统的性能取决于每一台机器的性能。每种系统，
无论是环锭纺、紧密纺、转杯纺或喷气纺系统，都能帮
助纺纱厂实现理想的生产率，从而提升竞争力。下例
表明了立达紧密纺系统相对于包含多家制造商设备组成
的“混合型系统”所特有的优势（图12）。生产相同数量
的纱线所需的机器设备更少，甚至产生的落棉也更少，
从而支持纱厂实现环保生产。

纱厂评估，提升效率

性能优化服务可提高纱厂效率，降低纱线生产成本，
从而提升客户竞争优势并帮助提高纱厂的可持续性。
客户可从改善的机器设置和获取的专家建议中获益
（图13，第13页）。评估结束后，立达将针对客户情
况做出报告，其中包含现场收集的数据、分析以及定制
解决方案。
 
这种定制解决方案涵盖工艺优化和重组、磨损件更换和
升级改造推荐等等。

举例来说，立达的一家客户就通过优化纱厂，发掘了降
低长期生产成本的巨大潜力。 

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Rieter-Maschinen maximieren die Produktionsleistung und 
halten dabei gleichzeitig die hohen Qualitätsstandards. Sie 
tragen dadurch zu einer nachhaltigen Produktion bei. Darü-
ber hinaus bieten Kundendienstleistungen die Möglichkeit, 
Produktivität und Nutzeffekt zu steigern und die Lebensdau-
er bestehender Produkte zu verlängern, z.B. mit Leistungs
optimierungen, präventiver Wartung, Kundenschulung, 
Upgrades und Reparaturen.

Verkleinerung des ökologischen Fussabdrucks mit 
Rieter-Maschinen

Mit jedem neuen Maschinenmodell wurden regelrechte Pro-
duktivitätssprünge in sämtlichen Prozessschritten erzielt. 
Dabei wurde stets darauf geachtet, den Qualitätsstandard 
des jeweiligen Faserbands oder Garns zu halten. Die neuesten 
Maschinen von Rieter, wie die Karde C 80, die Kämmmaschine 
E 90 und die Rotorspinnmaschine R 70 sind nur drei Beispiele 
aus dem gesamten Produktsortiment, die dazu beitragen, den 
ökologischen Fussabdruck zu verkleinern.

Im Vergleich zu allen anderen auf dem Markt befindlichen 
Karden produziert die Karde C 80 mindestens 30% mehr Kar-
denband bei konstant hoher Bandqualität. Dadurch lässt sich 
die Anzahl der Karden pro Spinnerei deutlich verringern. Je 
nach Rohstoff werden dort, wo heute vier Karden im Einsatz 
sind, nur noch drei benötigt. Die Kämmmaschine E 90 weist 
darüber hinaus unschlagbare Werte bei der Bandprodukti-
on auf. Mit mehr als 100 kg/h ist sie die produktivste Kämm-
maschine auf dem Markt. Der Produktivitätszuwachs von 
10% gegenüber dem Vorgängermodell wird durch das neue 

Abb. 12: Mit weniger Maschinen und weniger Abgang zu produzieren hat einen positiven Einfluss auf das ökologische Gleichgewicht.

Hohe Produktivität wirkt sich positiv auf das ökologische 
Gleichgewicht aus

Garnproduktion von 400 kg/h Konkurrenz Rieter Ersparnis/Verbesserung

Hauptunterschiede im Spinnprozess

Anzahl Kompaktspinnmaschinen 23 22 1 Kompaktspinnmaschine weniger

Produktionsgeschwindigkeit [U/min] 22 000 23 000 +4,5%

Anzahl der Spindeln pro Maschine 1 824 1 824  

Hauptunterschiede im Vorbereitungsprozess

Anzahl Karden 12 10 2 Karden weniger

Anzahl Strecken 8 6 2 Strecken weniger

Anzahl Kämmmaschinen 10 9 1 Kämmmaschine weniger

Kämmling [%] 18 17 1% weniger

Abgang in Putzerei und Karderie [%] 6,1 5,8 0,3% weniger

intelligente Antriebskonzept, die verbesserte Kämmtechno-
logie und die neu integrierte SB-D-50-Streckentechnologie 
erreicht. Beim Rotorspinnen sorgt die verbesserte Spinnbox 
der R 70 für Vorteile hinsichtlich der Rohmaterialausnutzung 
und Produktivität. Gegenüber anderen Maschinen erreicht sie 
eine bessere Spinnstabilität und höhere Garnfestigkeit. Das 
ermöglicht bis zu 7% Produktivitätssteigerung pro Spinnbox.

Ein Rieter-System ist nur so gut wie seine einzelnen Maschinen. 
Jedes System, ob Ring-, Kompakt-, Rotor- oder Luftspinnsystem, 
ermöglicht den Spinnereien eine maximale Produktivität und 
damit Wettbewerbsfähigkeit. Folgendes Beispiel zeigt den 
Vorteil eines Rieter-Kompaktspinnsystems im Vergleich zu 
einem «Mischsystem» aus Maschinen verschiedener Hersteller 
(Abb. 12). Die Produktion der gleichen Garnmenge mit weni-
ger Maschinen und noch geringeren Abgangmengen reduziert 
den ökologischen Fussabdruck der Spinnerei.

Mill Assessments zur Steigerung des Nutzeffekts

Dienstleistungen zur Leistungsoptimierung steigern die Effi-
zienz der Spinnerei und senken die Garnproduktionskosten, 
verschaffen dem Kunden somit einen Wettbewerbsvorteil 
und tragen zur Nachhaltigkeit der Spinnerei bei. Die Kunden 
profitieren von verbesserten Maschineneinstellungen und 
den Empfehlungen der Fachleute (Abb.  13, Seite 13). Nach 
der Überprüfung und Beurteilung stellt Rieter einen massge-
schneiderten Bericht basierend auf der Erhebung und Analyse 
der Standortdaten aus und bietet dem Kunden ein individuel-
les Lösungskonzept. 

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Maximizing Rieter machinery output by maintaining its high 
standard of quality contributes toward sustainable produc-
tion. In addition, after-sales services offer many opportunities 
to boost productivity and efficiency, as well as ensure a lon-
ger lifetime for existing products through services involving 
performance optimization, preventive maintenance, custom-
er training, upgrades and repairs.

Reducing the ecological footprint with Rieter machines

With each new machine model, leaps in productivity have 
been achieved in all process stages, always taking into ac-
count that the quality standard of the respective sliver or yarn 
produced was maintained. The latest Rieter machines such 
as the card C 80, comber E 90 and rotor spinning machine 
R 70 are just three examples from the entire product portfolio 
which have reduced the ecological footprint.

Compared to all other cards on the market, the card C 80 pro-
duces at least 30% more card sliver at a consistently high 
sliver quality. As a result, the number of cards required for 
a spinning mill is significantly reduced. Depending on the 
raw material, this means that where four cards were previ-
ously used, only three are now required. The comber E 90 
also has an unbeatable sliver production. With over 100 ki-
lograms per hour, it is the most productive comber on the 
market. The productivity gain of 10% compared to the for-
mer model is achieved with the new intelligent drive concept, 

Fig. 12: Producing with less machines and less waste positively impacts the ecological balance.

High Productivity Positively Impacts Ecological Balance

Yarn production of 400 kg/h Competition Rieter Savings/Improvements

Main deviation in spinning

Number of compact-spinning machines 23 22 1 compact-spinning machine less

Production speed [rpm] 22 000 23 000 +4.5%

Number of spindles per machine 1 824 1 824  

Main deviation in preparation

Number of cards 12 10 2 cards less

Number of draw frames 8 6 2 draw frames less

Number of combers 10 9 1 comber less

Comber noil [%] 18 17 1% less

Waste in blowroom and carding [%] 6.1 5.8 0.3% less

together with the improved combing technology and newly in-
tegrated SB-D 50 draw frame technology. In rotor spinning, 
the improved spinning box of the R 70 creates advantages in 
terms of raw material utilization and productivity. Compared 
to other machines, it achieves greater spinning stability and 
higher yarn tenacity. This enables a productivity increase of 
up to 7% per spinning box.

A Rieter system is only as good as its individual machines. 
Each system, whether ring, compact, rotor or air-jet spinning 
system, enables spinning mills to achieve maximum produc-
tivity and thus competitiveness. The example below shows 
the advantage of a Rieter compact spinning system compared 
to a mixed system consisting of machines from different man-
ufacturers (Fig. 12). Producing the same amount of yarn with 
less machines and even less waste supports the environmen-
tal footprint of the spinning mill.

Mill Assessments boost efficiency

Performance Optimization Services boost mill efficiency and 
reduce yarn production costs to give customers a competitive 
advantage and contribute to the sustainability of a spinning 
mill. Customers benefit from improved settings and expert 
recommendations (Fig. 13, page 13). After assessment, Rieter 
provides a tailor-made report drawn from on-site data collec-
tion and analyses, as well as a customized solution concept. 
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Bu konsept, süreç optimizasyonu ve yeniden düzenlenmesi-
nin yanı sıra aşınan ve yıpranan parçaların değiştirilmesi ve 
dönüştürme önerilerini de içermektedir.

Rieter'in müşterilerinden birini içeren bir örnek, iplikhanenin 
optimize edilmesinin uzun vadede üretim maliyetlerini iyileş-
tirmede muazzam potansiyel sunduğunu göstermektedir.

Örnek: İnce iplik tedarikinde öncülerden biri olan, merkezi 
Jefferson, Georgia, ABD'de bulunan Buhler, Rieter ile birlikte 
çalışmıştır. Buhler, iplikhanesini optimize etmiştir. Sonuç ola-
rak, iplikhanenin verimliliği ve kalitesi büyük ölçüde artırılır-
ken, kayda değer ham madde tasarrufu sağlanmıştır. Üretim 
maliyetleri de düşürülmüş ve çalışanların üretim becerileri 
geliştirilmiştir. 

Üretim maliyetlerinin düşmesi, Mill Assessment, teknolo-
jik komponentler ve makinaların modernizasyonu için ya-
pılan yatırımın geri dönüş süresinin 18 aydan kısa olacağı 

anlamına gelmekte ve Buhler'e başka yatırımlar için finansal 
olanak sağlamaktadır. Mill Assessment'in pek çok yönü iplik 
üretiminin sürdürülebilirliğini geliştirmektedir. 

Koruyucu Bakım Paketleri üretim  
kesintilerini en aza indirir

Rieter makinaları üstün performanslarıyla ünlüdür. Ancak 
en iyi ekipmanın bile zaman zaman yedek parçalara ihtiyacı 
vardır. Kaynakları verimli kullanmak ve rekabetçi olmak için 
iplik üreticilerinin üretim kesintilerini en aza indirmeleri ge-
rekir. Bir planlı bakım revizyon çalışması, çok sayıda küçük 
acil üretim kesintisine göre daha az maliyetlidir. Rieter Koru-
yucu Bakım Paketleri, üreticilerin kaynakları ekonomik olarak 
kullanmalarına ve çalışma süresini en üst seviyeye çıkararak 
rekabette bir adım öne çıkmalarına yardımcı olmaktadır. Ori-
jinal kalitedeki parçaları, ayrı ayrı satın alındığında oluşan 
maliyete kıyasla oldukça düşük maliyetlerle sağlamaktadır.

Şek. 13: Rieter hizmetleri verimliliği artırmak, maliyetleri optimize etmek ve dolayısıyla iplik üretiminin sürdürülebilirliğini geliştirmek için iplikhane değerlendirmeleri sunmaktadır.

立达：  立达设备与系统的可持续性

例如：Buhler公司是美国乔治亚州杰斐逊城的一家大型
高支纱供应商，也是立达的合作伙伴。Buhler公司对其
纱厂进行了优化，大幅提升了纺纱厂的产能和质量，并
实现显著的原料节省效果。此外，还降低了该公司的生
产成本，增强了员工的生产技能。 

生产成本降低意味着该公司在纺纱厂评估以及工艺部件
和设备升级方面的投资将在18个月内得到回报，在财务
上为Buhler公司的下一步投资创造了更多空间。纱厂评
估的很多环节都有助于促进纱线生产的可持续性。 

预防性维护保养套件减少生产中断

立达机器以其出色的性能而闻名。然而，即使最好的设
备，有时也需要更换零件。为了高效地使用资源以及在
竞争中占据优势，纱厂必须尽可能地降低停机时间。一
次计划性的维护检修比多次小规模紧急停机的成本低。
立达的预防性维护保养套件可帮助纱厂经济地使用资
源，尽可能延长机器正常运行时间，帮助纺纱厂立于不
败之地。该套件提供原装品质的零件，而且价格比单独
购买低很多。

图13：立达的纱厂评估服务可提升效率和优化成本，进而增强纱线生产的可持续性。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Zu diesem Konzept zählen die Prozessoptimierung und Pro-
zessreorganisation, der Austausch von Verschleissteilen, Um-
bauempfehlungen und mehr.

Kunden von Rieter bestätigen, dass die Optimierung der Ar-
beitsabläufe der Spinnerei langfristig grosses Verbesserungs-
potenzial bei den Produktionskosten bietet.

Hier ein Beispiel: Als führender Anbieter von Feingarnen ist 
das im US-amerikanischen Jefferson in Georgia ansässige Un-
ternehmen Buhler eine Kooperation mit Rieter eingegangen. 
Im Rahmen dieser Zusammenarbeit hat Buhler die Abläufe 
in seiner Spinnerei optimiert. Dadurch konnten Produktivität 
und Qualität der Spinnerei massiv verbessert und erhebliche 
Rohmaterialeinsparungen erzielt werden. Ausserdem wurden 
die Produktionskosten gesenkt und die Kompetenz der Mitar-
beitenden gestärkt. 

In nicht einmal 18 Monaten hatten sich die Ausgaben für Mill 
Assessment, Technologieteile und Modernisierung von Ma-
schinen durch die verringerten Produktionskosten ausgezahlt 
und ermöglichten Buhler finanziellen Spielraum für weitere 

Investitionen. Viele Aspekte des Mill Assessments erhöhen 
die Nachhaltigkeit in der Garnherstellung. 

Präventive Wartungspakete minimieren 
Produktionsunterbrechungen

Rieter-Maschinen sind für ihre hervorragende Leistungs
fähigkeit bekannt. Aber auch die beste Maschine benötigt 
ab und zu Ersatzteile. Um ihre Ressourcen effizient zu nut-
zen und wettbewerbsfähig zu sein, müssen Garnhersteller 
die Anzahl der Produktionsunterbrechung so gering wie mög-
lich halten. Ein geplanter Wartungseinsatz mit Überholungs-
arbeiten ist weniger kostenintensiv als mehrere, durch akute 
Probleme verursachte, kurze Produktionsstillstände. Das von 
Rieter angebotene vorbeugende Wartungspaket Preventive 
Maintenance Package hilft Herstellern dabei, ihre Ressourcen 
wirtschaftlich einzusetzen und der Konkurrenz durch die Ma-
ximierung der Betriebszeit einen Schritt voraus zu bleiben. 
Sie beinhalten die Versorgung mit hochwertigen Original
ersatzteilen zu deutlich geringeren Preisen, als wenn diese 
einzeln gekauft würden.

Abb. 13: Zu den Dienstleistungen von Rieter zählt auch das Mill Assessment. Es steigert den Nutzeffekt, optimiert Kosten und verbessert somit die Nachhaltigkeit der Garnproduktion.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

This concept includes process optimization and reorganiza-
tion, wear and tear parts exchange, conversion recommenda-
tions and more.

An example with one of Rieter’s customers shows that opti-
mizing the spinning mill offers huge potential to improve pro-
duction costs in the long term.

Buhler, the leading supplier of fine yarns, with headquarters 
in Jefferson, Georgia, USA has worked together with Rieter. 
Buhler has optimized its spinning mill. As a result, the pro-
ductivity and quality of the spinning mill has been massive-
ly improved, while considerable raw material savings were 
achieved. Production costs have also been reduced and the 
production skills of employees have been strengthened. 

The reduced production costs mean that investment in Mill 
Assessment, technology components and machine upgrades 
will be paid back in less than 18 months, giving Buhler more 
financial scope for further investments. Many aspects of Mill 
Assessment enhance the sustainability of yarn production. 

Preventive Maintenance Packages minimize  
production stops

Rieter machines are renowned for their outstanding perfor-
mance. But even the best equipment needs replacement parts 
now and then. To use resources efficiently and to be competi
tive, yarn producers have to minimize production stops. One 
planned maintenance overhaul operation is less costly than 
several small urgent production stoppages. The Rieter Pre-
ventive Maintenance Packages help producers to use resourc-
es economically and to stay one step ahead of competition 
by maximizing uptime. They provide the original quality parts 
with considerably lower costs than if each part was purchased 
individually.

Over the years, Rieter specialists have analyzed the equip-
ment from A to Z and identified several performance-critical 
parts that need to be replaced after a certain period of time. 
This enables customers to easily plan their preventive main-
tenance and order the parts in one package, right when they 
need them.

Fig. 13: Rieter services offer Mill Assessments to boost efficiency, optimize costs and therefore enhance the sustainability of yarn production.
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Şek. 14: ROBOspin makina kullanılabilirliğini ve üretkenliğini artırmaktadır.

Yıllar boyunca Rieter uzmanları, ekipmanları A'dan Z'ye ana-
liz etmiş ve belirli bir süre sonra değiştirilmesi gereken per-
formans açısından kritik birkaç parça tespit etmiştir. Bu da 
müşterilerin, koruyucu bakımlarını kolayca planlamalarına ve 
ihtiyaç duyduklarında parçaları tek bir pakette sipariş etme-
lerine olanak vermektedir.

Eğitim iplikhane performansını en üst düzeye çıkarır

Personel için özelleştirilmiş eğitim, yüksek makina perfor-
mansı yoluyla sürdürülebilir üretimi garanti eder. Eğitimin 
becerileri geliştirdiğini bir kenara bırakırsak eğitim aynı za-
manda kaliteyi iyileştirmek, verimliliği optimize etmek, gü-
venliği artırmak ve özellikle kaynakların verimli kullanılması 
temelinde yüksek yatırım geni dönüşü sağlamak gibi şirket 
hedeflerine katkı sağlaması için çalışanları motive etmekte-
dir. Eğitim, Rieter'in eğitim merkezlerinden birinde veya doğ-
rudan müşterinin iplikhanesinde verilebilmektedir.

Örnek bir hesaplama, bir şirket yönetiminin personel eğitimi 
için harcadığı her kuruşun karlı bir yatırım olduğunu açıkça 
ortaya koymaktadır. Buna, makina bakım becerilerine yapılan 
yatırımdan sonra makina verimliliğinin %1,2 oranında artma-
sı örnek olarak verilebilir. Bir Türk müşterimizin üretim ma-
liyeti bu sayede, üretilen kilogram iplik başına 0,054 CHF 
azalmıştır (%100 penye pamuk, Ne 60, 520 kg/saat ile ring 
iplik üretimi için hesaplanmıştır). 

Tasarlanmış Çözümler sayesinde verimlilik

Birkaç yıl çalıştıktan sonra makinalar artık mevcut gereksi-
nimleri karşılamazlar. Başlangıçtaki verimliliklerini geri ka-
zanmak için her hangi küçük bir takviye, makinanın kullanım 
ömrüne katkı sağlamakta ve dolayısıyla şirketin sürdürülebi-
lirliğini desteklemektedir. Rieter, iplikhane ekipmanlarını en 
yüksek seviyeye ve ötesine çıkarmak için çok çeşitli çözümler 
sunmaktadır. Aşağıdaki iki örnek, müşterilerin ve çevrenin bu 
tür bir modernizasyondan nasıl yararlandığını göstermektedir.

立达：  立达设备与系统的可持续性

图14：全自动接头机械手ROBOspin提高机器利用率和产能。

这些年来，立达的专家对立达推出的所有设备进行了全
面分析，并确定了一些对机器性能起到关键作用且需要
定期更换的零件。这使得客户能够轻松规划预防性维护
并在需要时以套件的形式订购零件。

培训提升纺纱厂绩效

为员工提供量身定制的培训，有助于充分发挥机器性
能，确保可持续生产。培训不仅可以提升技能，还可以
激励员工为公司的目标做出贡献，例如提高质量、优化
产能、提高安全性等，通过高效地利用资源来获得更高
的投资回报。我们可在立达的某个培训中心开展培训，
也可直接在客户的纱厂进行培训。

一项计算示例清楚地显示，公司管理层在员工培训方面
的任何投入都会变成收益丰厚的投资。举一个实例：一
家土耳其纱厂通过开展机器维护技能培训，机器效率提
升了1.2%。这家客户每公斤纱线的生产成本相应降低

了0.054瑞士法郎（以520公斤/小时的产能使用100%精
梳棉生产60英支环锭纱时的计算结果）。 

工程解决方案带来的高效

机器运行多年后会变得无法再满足当前的要求。任何能
够帮助机器恢复原有产能的细微改造都有助于延长机器
使用寿命，进而为公司的可持续发展做出贡献。立达有
多种解决方案可帮助纱厂设备重新恢复至甚至超出原有
的理想工作水平。下面的两个例子展示了这种现代化改
造可为客户和环境带来的效益。

全自动接头机械手ROBOspin提高机器利用率

全自动接头机械手ROBOspin是适用于立达环锭细纱机和
紧密纺纱机的接头机械手，适用于新机器以及已有机器
的安装使用（图14）。这款机械手可自动修复纺纱过程
中或落纱后出现的断头，进而提高机器利用率和产能。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Abb. 14: ROBOspin steigert die Maschinenverfügbarkeit und die Produktivität.

Fachleute bei Rieter haben die Ausrüstung im Laufe der Jahre 
von A bis Z analysiert und dabei einige für den reibungslosen 
Betrieb unverzichtbare Ersatzteile identifiziert, die nach einer 
bestimmten Betriebsdauer getauscht werden müssen. Da-
durch können Kunden die präventive Wartung ihrer Maschi-
nen einfacher vorausplanen und Ersatzteile in einem Paket 
und genau dann anfordern, wenn sie diese benötigen.

Schulungen erhöhen die Produktionsleistung der 
Spinnerei

Massgeschneiderte Personalschulungen sichern eine hohe 
Maschinenleistung und somit eine nachhaltige Produktion. 
Abgesehen von der Tatsache, dass Schulungen die individu-
ellen Fertigkeiten verbessert, motivieren sie die Angestellten 
auch dazu, ihren Beitrag zur Erreichung der Unternehmens-
ziele zu leisten, indem sie zum Beispiel die Qualität verbes-
sern, die Produktivität optimieren, die Sicherheit erhöhen 
und vieles mehr. Das alles trägt dazu bei, dass Ressourcen ef-
fizient genutzt werden und das investierte Kapital eine höhere 

Rendite erzielt. Schulungen können in einem der Schulungs-
zentren von Rieter oder direkt beim Kunden vor Ort durchge-
führt werden.

Anhand einer Beispielrechnung wird deutlich, dass sämtli-
che Unternehmensausgaben für Schulungen und Fortbildun-
gen der Mitarbeitenden gewinnbringend angelegt sind. So 
stieg der Maschinennutzeffekt um 1,2%, nachdem in eine 
Schulung über Maschinenwartung investiert wurde, um 
nur ein Beispiel zu nennen. Die Herstellungskosten eines 
türkischen Kunden liessen sich folglich um 0,054 CHF pro 
Kilogramm hergestellten Garns verringern (berechnet für 
eine Ringgarnproduktion von 100% Baumwolle, gekämmt, 
Ne 60, 520 kg/h). 

Effizienz dank massgeschneiderter Lösungen

Nach mehreren Jahren im Betrieb erfüllen Maschinen in 
der Regel nicht mehr die aktuellen technischen Anforde-
rungen. Jegliche noch so geringe Leistungssteigerung zur 

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Fig. 14: ROBOspin increases machine availability and productivity.

Training maximizes mill performance

Tailored training for personnel ensures sustainable produc-
tion through high machine performance. Apart from the fact 
that training improves skills, it also motivates the employees 
to contribute to a company’s goals, like improving quality, op-
timizing productivity, increasing safety and much more to en-
sure a higher return of investment based on an efficient use of 
resources. Training can be provided in one of Rieter’s training 
centers or directly at the customer’s mill.

A sample calculation makes clear that everything a company 
management spends on personnel training is a profitable in-
vestment. To give an example, machine efficiency has been 
proven to increase by 1.2% after investing in machine mainte-
nance skills. The manufacturing cost with a Turkish customer 
was consequently reduced by 0.054 CHF per kilogram pro-
duced yarn (calculated for a ring yarn production of 100% 
cotton combed, Ne 60, 520 kg/h). 

Efficiency thanks to Engineered Solutions

After several years of operation, machines no longer meet cur-
rent requirements. Any little boost to recover their initial pro-
ductivity contributes to the service life of the machine and 
therefore supports company sustainability. Rieter provides a 
wide range of solutions to restore spinning mill equipment to 
its best levels and beyond. The following two examples show 
how customers and the environment profit from this kind of 
modernization.

ROBOspin increases machine availability

ROBOspin is the piecing robot for Rieter ring and com-
pact-spinning machines and is offered for new machines and 
for the installed base (Fig. 14). It automates the piecing of 
ends down that occurs during spinning or after doffing and 
thus increases machine availability and productivity. Person-
nel can direct their attention elsewhere, thus improving over-
all efficiency.
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ROBOspin makina kullanılabilirliğini artırmaktadır

ROBOspin, Rieter ring ve kompakt iplik makinalarına yönelik 
bağlama robotudur ve yeni makinalar ve kurulu sistem için 
sunulmaktadır (Şek. 14). Eğirme sırasında veya takım çıkarıl-
dıktan sonra oluşan iplik kopuşlarını otomatik olarak bağla-
makta ve dolayısıyla makina kullanılabilirliği ile üretkenliğini 
artırmaktadır. Personel dikkatini başka yerlere verebilmekte 
ve böylece toplam verimlilik iyileştirilmektedir.

Makina uzunluğundan bağımsız olarak, her makina tara-
fında bir robot çalışmaktadır. İplik kopuşlarını tespit etmek 
için ROBOspin, artık yeni Rieter makinalarında standart ha-
line gelen bir sistemi kullanmaktadır – entegre bireysel iğ 

izleme sistemi ISM. Makina kontrol sistemi üzerinden bilgi 
ROBOspin'e gönderilmekte, ardından robot ilgili iğe hareket 
ederek iplik kopuşunu onarmaktadır. 

ROBOspin'in hiçbir verimlilik kaybı olmadan 7/24 çalışması 
ve buna ilaveten istikrarlı bir bağlayıcı kalitesi sunması mu-
azzam bir avantajdır.

Kompakt iplikçilikte modernizasyon

Rieter ring iplik makinaları için kompaktlama aparatı 
COMPACTdrum, kompakt iplik eğirmek için kolay bir opsiyon-
dur (Şek. 15). Takılıp sökülmesi basittir ve ring iplik ile kom-
pakt iplik arasında kolay geçiş sağladığından yüksek esnekliğe 

Şek. 15: Mevcut ring iplik makinasını COMPACTdrum ile modernize ederek kaynakların verimli kullanımı.

立达：  立达设备与系统的可持续性

这样一来，员工可将精力投入到其他工作之中，并提升
整体效率。

无论机器长度如何，机器每侧仅需一台机械手。为检测
断头，全自动接头机械手ROBOspin使用了现已成为立达
标配系统的单锭监测系统ISM。该系统将断头信息通过
机器控制系统发送给全自动接头机械手ROBOspin，后者
随后会行进至相关锭位并接上断头。 

全自动接头机械手ROBOspin的巨大优势在于它能够全天
侯工作，可避免因断头导致的任何效率下降问题，而且
能够提供一致的接头质量。

图15：通过COMPACTdrum升级现有环锭细纱机，提升资源利用率。

紧密纺现代化改造

适用于立达环锭细纱机的紧密纺装置COMPACTdrum是纺
紧密纱的简便之选（图15）。这款装置拆装方便，可
实现环锭纱和紧密纱之间的快速切换，具有高度的灵活
性。COMPACTdrum可极大地减少毛羽和提高纱线强度，
还能使用品质较低的原料加工出标准质量的纱线，为客
户带来多重优势。得益于高度的灵活性、经济的能耗成
本以及极低的生产成本，这款装置可大大提升资源利用
效率。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Wiederherstellung der ursprünglichen Produktivität trägt 
dazu bei, die Lebensdauer der Maschine zu erhöhen und 
somit die Nachhaltigkeit des Unternehmens zu fördern. Rieter 
bietet eine grosse Bandbreite an Lösungen zur Maximierung 
der Leistungsfähigkeit von Spinnereien. Die folgenden beiden 
Beispiele zeigen, wie Kunden und die Umwelt von einer sol-
chen Modernisierung profitieren.

ROBOspin steigert die Maschinenverfügbarkeit

ROBOspin ist der Anspinnroboter der Ring- und Kompakt-
spinnmaschinen von Rieter und wird sowohl für neue Ma-
schinen als auch für bereits installierte Anlagen angeboten 
(Abb.  14). Die Maschine automatisiert den Anspinnprozess 
bei Garnbruch, der während des Spinnens oder nach dem Dof-
fen auftritt und erhöht dadurch die Maschinenverfügbarkeit 
und Produktivität. Das Personal kann sich um andere Dinge 
kümmern, wodurch der Nutzeffekt der Anlage insgesamt ge-
steigert wird.

Abb. 15: Effiziente Ressourcennutzung durch die Modernisierung bestehender Ringspinnmaschinen mit COMPACTdrum.

Unabhängig von der Maschinenlänge kommt auf jeder Ma-
schinenseite ein Roboter zum Einsatz. ROBOspin nutzt dabei 
ein System zur Erkennung von Garnbruch, das bei Rieter-Ma-
schinen inzwischen Standard ist – die integrierte Einzelspin-
delüberwachung ISM. Die Informationen werden über die 
Maschinensteuerung an ROBOspin weitergeleitet, worauf-
hin dieser die betroffene Spindel anfährt und den Garnbruch 
behebt. 

Der grosse Vorteil besteht darin, dass ROBOspin rund um die 
Uhr arbeitet, ohne dabei an Effizienz zu verlieren, und darü-
ber hinaus auch noch für gleichbleibend hohe Ansetzer-Qua-
lität sorgt.

Modernisierung des Kompaktspinnprozesses

Die Kompaktiereinheit COMPACTdrum für Rieter-Ringspinn-
maschinen ist eine einfache Lösung für das Spinnen von Kom-
paktgarnen (Abb.  15). Leicht auf- und abzubauen steht die 

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Regardless of the length of the machine, one robot is in opera
tion per machine side. To detect the ends down ROBOspin 
uses a system that is now the standard at new Rieter ma-
chines – the integrated individual spindle monitoring ISM. 
The information is sent to ROBOspin via the machine control 
system, which then travels to the relevant spindle and repairs 
the ends down. 

The huge advantage is that ROBOspin works 24/7 without any 
loss of efficiency and in addition delivers a consistent piecer 
quality.

Fig. 15: Efficient use of resources by upgrading an existing ring spinning machine with COMPACTdrum.

Modernization in compact spinning

The compacting device COMPACTdrum for Rieter ring spin-
ning machines is an easy option for spinning compact yarns 
(Fig. 15). It is simple to install and remove and allows for 
high flexibility with easy switching between ring and compact 
yarn. With COMPACTdrum, customers can profit either from 
very low hairiness and high yarn strength, or can benefit from 
the full potential of lower grade raw material for a standard 
yarn quality. The high flexibility and low energy costs, along 
with very low production costs, maximize resource efficiency.
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olanak tanımaktadır. COMPACTdrum ile müşteriler, çok düşük 
tüylülük ve yüksek iplik mukavemetinden yararlanmakta veya 
standart bir iplik kalitesi için düşük kalitede ham maddenin 
tüm potansiyelinden faydalanabilmektedir. Yüksek esneklik 
ve düşük enerji maliyetleri, çok düşük üretim maliyetleri ile 
birlikte kaynak verimliliğini en üst düzeye çıkarmaktadır.

Onarım hizmetleriyle uzatılmış kullanım ömrü

İplikhanenin performansını optimize etmek için Rieter ayrıca 
onarım ve koruyucu hizmetler de sunmaktadır. Bunların her 
ikisi de, ürünlerin yaşam döngüsünü uzatarak sürdürülebilir-
liğe katkı sağlamaktadır.

Onarım hizmetleri, arıza riskini düşürmek için hızlı ve siste-
matik bir şekilde güvenilir, uzun ömürlü ve uygun maliyet-
li çözümler sağlamaktadır. Rieter, dünya çapında 25 onarım 
hizmeti merkezi ve onaylı uzmanlar ile, yeni kadar iyi onarım-
lar sağlamakta ve dolayısıyla tekstil makinalarının kullanım 
ömrünü uzatmaktadır (Şek. 16).

Koruyucu hizmetler, yaşla ilgili arızalar oluşmadan önce bi-
leşenleri değiştirmektedir. Sonuç olarak, müşteriler daha az 
duruş yaşamakta, yıllık parça masrafları azalmakta ve sonuçta 
makinalarının performansını optimize etmektedirler.

Şek. 16: Mükemmel onarım hizmetlerini kullanarak Rieter makinalarının kullanım ömrünü uzatın.

立达：  立达设备与系统的可持续性

图16：选择卓越的维修服务，延长立达设备的使用寿命。

选择维修服务，延长使用寿命

为了优化纱厂绩效，立达还推出了维修和预防性维护服
务。二者都可通过延长设备的使用寿命促进可持续性。

维修服务可快速、系统化地提供多种可靠、持久和经济
高效的解决方案，以降低停机风险。凭借经过认证的专
家队伍以及遍布全球的25家维修服务中心，立达的维
修服务可让纺织机器焕然一新，延长机器的使用寿命
（图16）。

预防性维护服务可在机器因老化而发生故障之前更换部
件。这样一来，客户可减少停机时间，降低每年的零件
成本，最终优化机器性能。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Einheit für hohe Flexibilität und einen einfachen Wechsel zwi-
schen Ring- und Kompaktgarn. COMPACTdrum ermöglicht es 
Kunden, entweder die Vorzüge einer sehr geringen Haarig-
keit und hoher Garnfestigkeit zu geniessen oder das gesamte 
Potenzial von qualitativ minderwertigen Rohstoffen auszu-
schöpfen, um eine Standardgarnqualität zu erzielen. Durch 
hohe Flexibilität und niedrige Energiekosten gepaart mit sehr 
niedrigen Produktionskosten lassen sich die Ressourcen op-
timal nutzen.

Verlängerte Lebensdauer durch Reparaturdienste

Zur Optimierung der Leistungsfähigkeit der Spinnerei bietet 
Rieter ausserdem Reparaturdienste und präventive Wartung 
an. Beides trägt zur Nachhaltigkeit bei, da sich die Lebens
dauer der Produkte dadurch erhöht.

Reparaturdienste bieten eine zuverlässige, langanhaltende 
und kostengünstige Lösung, um schnell und systematisch die 
Gefahr von Produktionsausfällen zu verringern. Mit zertifizier-
ten Experten und 25 Reparaturzentren weltweit bietet Rieter 
neuwertige Reparaturen und verlängert damit die Lebensdau-
er von Textilmaschinen (Abb. 16).

Bei der präventiven Wartung werden Bauteile ausgetauscht, 
bevor altersbedingte Störungen auftreten. Dadurch kommt es 
beim Kunden zu geringeren Ausfallzeiten, auf das Jahr gerech-
net zu geringeren Kosten für Ersatzteile und somit am Ende 
auch zu einer Optimierung der Maschinenleistung.

Abb. 16: Durch die Nutzung der hervorragenden Reparaturdienste verlängert sich die Lebensdauer von Rieter-Maschinen.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Extended lifetime with repair services

To optimize the performance of the spinning mill, Rieter also 
offers repair and preventive services. Both contribute to sus-
tainability by prolonging the life cycle of the products.

Repair services provide reliable, long-lasting and cost-efficient 
solutions – quickly and systematically – to lower the risk of a 
breakdown. With certified experts and 25 repair service cen-
ters across the globe, Rieter provides as-good-as-new repairs 
and thus extends the lifetime of textile machinery (Fig. 16).

Preventive services replace components before age-related 
faults occur. As a result, customers experience less downtime, 
reduced annual parts costs and, ultimately, optimize the per-
formance of their machinery.

Fig. 16: Extend the lifetime of Rieter machines by using excellent repair services.
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Bir makinanın veya komponentlerinin uzun ömürlü olması 
daha uzun servis aralıkları, daha az duruş, daha yüksek ve-
rimlilik ve daha az maliyet demektir. Bräcker'in kopçası veya 
Graf'ın özel alaşımı gibi iki örnek, sürdürülebilirliğe katkı sağ-
lamanın katma değerini vurgulamaktadır.

İleri teknoloji seramik kaplama sayesinde üç kat daha 
uzun kullanım ömrü

Bräcker ZIRKON kopça, piyasada mevcut diğer tüm kopçala-
ra kıyasla en uzun kullanım ömrüne sahip kopçadır (Şek. 17). 
Maksimum hızlarda 1 000 saatlik bir kopça kullanım ömrü 
elde edilebilir, bu da normal kopçalardan üç kat daha uzun bir 
kullanım ömrüne denk gelmektedir. Bu kopçayı diğerlerinden 
ayıran, en son teknoloji ile uygulanan ileri teknolojili sera-
mik kaplamadır. Dolayısıyla kopça, makina duruşlarını azal-
tarak üretim proseslerinin verimliliğine katkı sağlamaktadır. 
Özellikle yeni kompakt iplik makinası kurulumlarında ZIRKON 
kopça, oldukça karlı bir tercihtir.

Uzun Kullanım Ömrü Sayesinde Katma Değer

Şek. 17: ZIRKON kopça normal kopçalara kıyasla üç kat daha uzun bir kullanım ömrü 
sunmaktadır.

Şek. 18: Tarak garnitürleri için MULTISHARP alaşım, %50 daha uzun kullanım 
ömrü sunmaktadır.
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Graf'ın MULTISHARP alaşımı tarak garnitürlerinin kullanım 
ömrünü %50 artırmakta ve bakım maliyetlerini önemli oran-
da düşürmektedir (Şek. 18). 

Tüm tarak garnitürleri için benzersiz, aşınmaya dayanıklı ala-
şım, tutarlı taraklama sonuçlarını garanti etmekte ve tüm 
yaşam döngüsü boyunca tekrarlanabilir iplik kalitesi sağ-
lamaktadır. Bu da bakım periyotlarını uzatmakta ve servis 
müdahalesini azaltmakta, dolayısıyla bakım maliyetlerini dü-
şürmektedir. Uzun ömürlülük, kaynakların maksimum verimli-
likte kullanılmasında belirleyici bir unsurdur.

立达：  立达设备与系统的可持续性

机器及其组件的使用寿命延长意味着更长的维修间隔、
更短的停机时间、更高的效率和更低的成本。下面将以
布雷克的钢丝圈和格拉夫的特殊合金为例，重点说明追
求可持续性带来的增值效益。

高科技陶瓷涂层将使用寿命延长三倍

布雷克的ZIRKON秀康钢丝圈的使用寿命极长，高于市场
上的所有其他同类产品（图17）。这款钢丝圈可在最高
转速下达到超过1 000小时的使用寿命，相当于普通钢
丝圈寿命的三倍。布雷克采用尖端技术涂装的高科技陶
瓷涂层造就了这种卓而不凡的性能。这款钢丝圈可缩短
停机时间，进而为提高生产效率做出贡献。对于新购的
紧密纺纱机而言，ZIRKON秀康钢丝圈更是一种极具回报
的选择。

通过延长使用寿命实现增值

图17：ZIRKON秀康钢丝圈的使用寿命是普通钢丝圈的三倍之多。

图18：MULTISHARP合金钢可将针布寿命提高50%
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格拉夫的MULTISHARP合金钢可将针布使用寿命提升
50%并显著降低维护成本（图18）。 

这种独特的耐磨合金钢可用于加工各种针布，确保一致
的梳理效果，并在整个生命周期内保证稳定的纱线质
量。该技术可有效延长保养间隔，减少保养需求，进而
降低维护成本。长久的使用寿命是确保资源得到最有效
利用的决定性因素。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Eine lange Lebensdauer einer Maschine bzw. ihrer Bautei-
le bedeutet lange Serviceintervalle, weniger Ausfallzeiten, 
einen höheren Nutzeffekt und geringere Kosten. Der Ringläu-
fer von Bräcker oder die Speziallegierung von Graf sind zwei 
Beispiele dafür, wie ein höherer Mehrwert zur Nachhaltigkeit 
beitragen kann.

Drei Mal längere Lebensdauer durch Hightech-
Keramikbeschichtung

Im Vergleich zu allen anderen Ringläufern auf dem Markt ist 
das Modell ZIRKON von Bräcker das mit der längsten Lebens-
dauer (Abb. 17). Es wird auch bei Höchstgeschwindigkeiten 
eine Ringläuferlebensdauer von mehr als 1 000 Stunden er-
reicht, was, verglichen mit normalen Ringläufern, einer Ver-
längerung der Lebensdauer um das Dreifache entspricht. Was 
diese Läufer von anderen unterscheidet ist eine mit moderns-
ter Technologie aufgetragene Hightech-Keramikbeschichtung. 
So erhöht der Ringläufer die Effizienz des Produktionsprozes-
ses, indem er die Ausfallzeiten der Maschine senkt. Insbe-
sondere bei Neuinstallationen von Kompaktspinnmaschinen 
ist der ZIRKON-Ringläufer eine äusserst gewinnbringende 
Investition.

Mehrwert durch längere Lebensdauer

Abb. 17: Die Lebensdauer des ZIRKON-Ringläufers ist im Vergleich zu herkömmlichen 
Ringläufern um ein Dreifaches höher.

Abb. 18: Die MULTISHARP-Legierung für die Garnituren ermöglicht eine 50% längere 
Lebensdauer.
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Die MULTISHARP-Legierung von Graf erhöht die Lebensdau-
er von Garnituren um 50% und senkt deutlich die Wartungs
kosten (Abb. 18). 

Die einzigartige, verschleissfeste Legierung an allen Garni-
turen garantiert gleichbleibend gute Kardierergebnisse und 
stellt somit über den gesamten Lebenszyklus eine reprodu-
zierbare Garnqualität sicher. Das führt zu längeren Wartungs-
intervallen, verringert die Anzahl der Serviceeinsätze und 
senkt die Unterhaltskosten. Langlebigkeit ist für eine mög-
lichst effiziente Nutzung von Ressourcen ein entscheidender 
Faktor.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

A long lifetime of a machine or its components means long 
service intervals, less downtime, higher efficiency and less 
costs. Two examples, such as the ring traveler from Bräcker or 
special alloy from Graf, underline the added value of contrib-
uting to sustainability.

Lifespan three times longer thanks to hi-tech ceramic 
coating

The Bräcker ring traveler ZIRKON is the one with the lon-
gest lifetime compared to all other travelers on the market 
(Fig. 17). A lifetime of over 1 000 hours can be achieved at 
maximum speeds, which is the equivalent to a lifetime three 
times longer than regular ring travelers. A high-tech ceramic 
coating, applied with state-of-the-art technology, is what sets 
it apart. The ring traveler thus contributes to the efficiency of 
production processes by reducing machine downtimes. Espe-
cially for new installations of compact-spinning machines, the 
ring traveler ZIRKON is a highly profitable choice.

Added Value Through Longer Lifetime

Fig. 17: The ring traveler ZIRKON offers a service life that is three times longer compared 
to regular ring travelers.

Fig. 18: MULTISHARP alloy for card clothings offers 50% longer lifetime.
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The MULTISHARP alloy from Graf increases the lifetime for 
card clothings by 50% and lowers maintenance costs signifi-
cantly (Fig. 18). 

The unique, wear-resistant alloy for all card clothings guar-
antees consistent carding results and ensures a reproducible 
yarn quality over the entire lifetime. This extends service in-
tervals and reduces service interactions, which lowers main-
tenance costs. Longevity is a decisive factor in using resources 
to their maximum efficiency.
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Dijitalleşme, Sürdürülebilir İplik Üretimini Destekler

Dijitalleşme dünya genelinde giderek artan önemde bir rol oy-
namaktadır; sürdürülebilirliği teşvik etmeye muazzam katkı 
yapacaktır. Rieter Digital Spinning Suite, tüm proses zinci-
rini sürekli olarak izlemekte ve verimsizlikleri süratle vur-
gulamaktadır. Hızlı müdahale; enerji tüketimi, ham madde 
kullanımı ve diğer yönlerden iplikhanenin verimliliğini artır-
makta ve iplikhaneyi sürdürülebilir iplik üretimi konusunda 
desteklemektedir.

Sürdürülebilir bir politika taahhüdü, markalar ve tüketiciler 
arasında artan bir kaygı konusudur. Bu da, işleri ve proses-
leri daha da fazla şeffaflıkla raporlayabilme yeteneğinin öne-
mini artırmıştır. Dijital teknolojiler bu bağlamda stratejik bir 
role sahiptir.

ESSENTIAL – Rieter Digital Spinning Suite, iplik üreticilerinin 
bu zorlukların üstesinden gelmelerine yardımcı olan hepsi bir 
arada bir iplikhane yönetim sistemidir. Diğer tedarikçilerden 

Şek. 19: ESSENTIAL, iplikhanenin sürdürülebilirlik ayak izinin takip edilmesini sağlamaktadır.

temin edilen yardımcı cihazlar da dahil olmak üzere tüm iplik-
hane makinalarını birleştirir ve enerji tüketimi gibi tüm veri-
leri izlemektedir (Şek. 19).

Dört modül, gündelik işleri düzenlemekten duraksız veri kaydı 
yoluyla mevcut iplikhane durumunu izlemeye kadar tüm müş-
teri ihtiyaçlarını kapsayacak bir dizi çözüme sahiptir. Ve-
rimsizlik ortadan kaldırıldığında kaynaklar optimum şekilde 
kullanılmaktadır.

Sistem tüm eğirme prosesinden düzenlenmiş veriler sunarak 
ilgili tüm bilgilerin toplanmasına, zayıflıkların tespit edilme-
sine ve personelin en ekonomik şekilde yönetilmesine imkan 
tanımaktadır. Üretim, enerji ve kalite verilerinin belirli bir şe-
kilde kaydedilmesi, hızlı reaksiyon sürelerini kolaylaştırmakta 
ve iplikhanelerin maliyetlerini düşürürken verimliliğini artır-
maktadır. İplikhanenin sürdürülebilirlik ayak izinin takip edil-
mesi de desteklenmektedir.

 

立达：  立达设备与系统的可持续性

 

数字化支持可持续纱线生产

数字化在全球发挥着越来越重要的作用，并将为促进可
持续发展做出巨大贡献。立达数字纺纱套件可持续监控
整个生产过程，迅速发现效率低下问题。快速响应可提
高纱厂在能源消耗、原料利用率和其他方面的效率，并
为纱厂的可持续纱线生产提供支持。

企业是否实施可持续性发展策略是品牌商和消费者日益
关注的一个问题。这增加了以更高透明度汇报业务和生
产流程的重要性。数字化技术在这方面扮演着具有战略
性意义的角色。

ESSENTIAL – 立达数字化纺纱套件是一款能够帮助客户
解决这些挑战的纱厂综合管理系统。它能够接入整个纺
纱厂的所有设备，包括其他供应商提供的辅助设备，并
监测诸如能耗在内的各种数据（图19）。

图19：ESSENTIAL可支持客户跟踪纱厂的可持续性发展足迹。

该套件的四个模块包含了多种解决方案 - 从日常任务组
织到纱厂当前状态监控，它能够通过持续的数据记录满
足客户的各种需求。通过消除效率低下问题，实现理想
的资源利用效率。

该系统能够有序地提供来自整个纺纱过程的数据，收集
相关信息，找出薄弱环节并以更经济的方式管理员工。
通过有针对性地记录生产、能耗和质量数据，可促进纱
厂加快响应速度，提高纱厂效率并降低成本。此外，该
系统还可帮助客户跟踪纱厂的可持续性发展足迹。

Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Digitalisierung unterstützt eine nachhaltige Garnproduktion

Die Digitalisierung spielt rund um den Globus eine zuneh-
mend wichtige Rolle und wird enorm zur Förderung der Nach-
haltigkeit beitragen. Die Digital Spinning Suite von Rieter 
sorgt für eine dauerhafte Überwachung der gesamten Pro-
zesskette und weist schnell auf ineffiziente Abläufe hin. Durch 
kurze Reaktionszeiten lässt sich die Effizienz der Spinnerei 
in Bezug auf Energieverbrauch, Rohmaterialausnutzung und 
weitere Aspekte steigern und die Umstellung der Spinnerei 
auf eine nachhaltigere Garnproduktion unterstützen.

Marken und Verbrauchern werden nachhaltige Unterneh-
mensgrundsätze immer wichtiger. Die Fähigkeit, in noch 
transparenter Weise Geschäftszahlen und Prozesse darlegen 
zu können, ist dadurch heutzutage von noch grösserer Bedeu-
tung. In diesem Zusammenhang spielen digitale Technologien 
eine strategische Rolle.

ESSENTIAL – Rieter Digital Spinning Suite ist ein All-in-One-
Spinnerei-Überwachungssystem, das dabei hilft, mit die-
sen Herausforderungen umzugehen. Es stellt die Verbindung 
zwischen allen Maschinen der Spinnerei, einschliesslich 

Hilfseinrichtungen anderer Hersteller, her und überwacht 
sämtliche Daten wie bspw. den Energieverbrauch (Abb. 19).

Die vier Module verfügen über eine Reihe von Lösungen, die 
sämtlichen Kundenanforderungen gerecht werden, von der 
Organisation der täglichen Aufgaben bis zur Überwachung 
des aktuellen Spinnereistatus durch eine ununterbrochene 
Aufzeichnung der Prozessdaten. Durch die Beseitigung ineffi-
zienter Abläufe lassen sich Ressourcen optimal nutzen.

Das System liefert übersichtlich organisierte Daten aus dem 
gesamten Spinnprozess, erfasst alle relevanten Informatio-
nen, identifiziert Schwachstellen und ermöglicht es, den Ein-
satz von Personal so wirtschaftlich wie möglich zu gestalten. 
Die Aufzeichnung spezifischer Produktions-, Energie- und 
Qualitätsdaten ermöglicht kurze Reaktionszeiten, erhöht den 
Nutzeffekt der Spinnereien und senkt gleichzeitig die Kosten. 
Auch eine Rückverfolgung des Nachhaltigkeitsfussabdrucks 
der Spinnerei ist möglich.

 

Abb. 19: ESSENTIAL ermöglicht die Rückverfolgung des Nachhaltigkeitsfussabdrucks der Spinnerei.

Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Digitization Supports a Sustainable Yarn Production

Digitization is playing an increasingly important role around 
the globe; it will make an enormous contribution to promoting 
sustainability. The Rieter Digital Spinning Suite permanently 
monitors the entire process chain and quickly highlights inef-
ficiencies. Rapid response increases the efficiency of the spin-
ning mill in terms of energy consumption, raw material usage 
and other aspects, and supports the spinning mill in sustain-
able yarn production.

Commitment to a sustainable policy is a growing concern 
among brands and consumers. This has increased the signifi
cance of an ability to report on business and processes with 
even greater transparency. Digital technologies have a strate-
gic role to play in this context.

ESSENTIAL – Rieter Digital Spinning Suite is an all-in-one 
mill management system helping spinners to overcome these 

challenges. It connects the entire spinning mill machinery, in-
cluding auxiliaries from other suppliers and monitors all data, 
such as energy consumption (Fig. 19).

Four modules feature a series of solutions to cover all cus-
tomer needs, from organizing daily tasks to monitoring the 
current spinning mill status via non-stop data recording. With 
inefficiency eliminated, resources are optimally used.

The system provides organized data from the entire spinning 
process, collecting relevant information, identifying weak-
nesses, managing personnel in the most economical way. The 
specific recording of production, energy and quality data fa-
cilitates fast response times and increases the efficiency of 
the spinning mills, while also reducing costs. Tracking the sus-
tainability footprint of a spinning mill is also supported.

Fig. 19: ESSENTIAL enables tracking the sustainability footprint of a spinning mill.
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Rieter  .  Rieter Makinaları ve Sistemleri ile Sürdürülebilirlik

Bir üretim sürecinin otomasyon çözümlerinde sürdürülebilir-
lik, kaynakların daha verimli kullanılmasını ve yorucu işlerin 
personelden alınmasını içermektedir. Bununla birlikte, oto-
matik makinalar ve özelleştirilmiş otomasyon çözümleri, ip-
likhanelerin karşılaştığı artan personel açıkları ve sektöre özel 
uzmanlık eksikliği gibi zorlukları çözüme kavuşturmaktadır.

Electro-Jet gibi şirketlerle iş birliği yapan Rieter, ürün ve sis-
temleriyle tek bir kaynaktan tüm eğirme prosesi için otoma-
tikleştirilmiş, müşteriye özel çözümler sunmaktadır.

Otomatik iplikhane %44 personel tasarrufu sağlar

Karşılaştırmalı bir çalışmanın bir parçası olarak, penye kom-
pakt iplik üretimine yönelik 53 000'den biraz daha az sayıda 
iği olan bir iplikhane kullanılmış ve mevcut çeşitli otomasyon 
çözümlerinin etkisi değerlendirilmiştir. Harman hallaçtan am-
balajlanmış iplik bobinine kadar Rieter otomasyon çözümleri, 
gereken personel sayısını %44 oranında düşürmüştür (54'ten 
30 operatöre) (Şek. 20).

Şek. 20: Makinalarda ve makinalar arasında farklı otomasyon çözümleri ile, operatör sayısı önemli ölçüde azaltılabilir.

Otomasyon Kaynakların Kullanımını İyileştirir

Her proses aşamasında personelden tasarruf etmek ve per-
soneli farklı yerlerde daha verimli kullanmak mümkündür. 
Tüm iplik eğirme prosesi dikkate alındığında en büyük tasar-
ruf potansiyeli, ring iplik makinalarının çalıştırılmasında orta-
ya çıkmaktadır. Bağlama robotu ROBOspin, bireysel iğ izleme 
sistemi (ISM) ve bobin makinası Link arayüzü, ring iplikçilik 
prosesini çok daha cazip hale getirmekte ve konu insan kay-
nakları olduğunda çok daha fazla verimlilik sağlamaktadır.

Rieter ürünleri iplikhanelerin sürdürülebilir uzun vadeli başa-
rısını garanti etmektedir!

Paletleme 
makinası

otomasyon
olmadan

otomasyon
ile

 
Temel: 53.000 iğli, penye kompakt iplik iplikhanesi 

Op
er

at
ör

 sa
yı

sı

Otomasyonun avantajları

Penye dairesi: 
SERVOlap, 
ROBOlap

Fitil bobini taşıma 
sistemi SERVOtrail 

Direct

Ring iplik 
makinası: ISM, 
ROBOspin, Link

立达：  立达设备与系统的可持续性

生产过程自动化解决方案的可持续性涉及更有效地利用
资源以及减少繁琐的人工工作。此外，自动化机器和量
身定制的自动化解决方案解决了纺纱厂面临的诸多挑
战，例如日益严重的劳动力短缺和行业特定专业知识的
缺乏。

通过自身的产品和系统，以及与Electro-Jet等公司进行合
作，立达为整个纺纱过程提供了一站式的客户定制自动
化解决方案。

实施纱厂自动化改造，实现44%的人员精简

在一项对比研究中，对一家生产精梳紧密纱且产能约 
53 000锭的纱厂进行了研究，对各种可用的自动化解决
方案的效果进行了评估。从清花到纱线卷装打包完毕，
选用自动化解决方案后，每班所需的操作工从54人降至
30人，人工需求降幅44%（图20）。

图20：通过在各种机器上和机器之间进行自动化改造，可大幅减少操作工的人数。

自动化提升资源利用效率

每个工艺阶段都存在精简人员的空间，然后可将精简的
人员更加高效地部署到其他工作岗位。从整个纺纱过
程来看，环锭细纱机操作是人员精简空间最大的一个环
节。全自动接头机械手ROBOspin、单锭监测系统(ISM)
以及络筒机细络联系统可极大提升环锭纺工艺的吸引
力，并能大幅提升人力资源的利用效率。

立达产品是纱厂实现长期可持续性成功的保障！
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Rieter  .  Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

Im Hinblick auf die Automatisierungslösungen eines Pro-
duktionsprozesses bedeutet Nachhaltigkeit, Ressourcen ef-
fizienter zu nutzen und Menschen von anstrengender Arbeit 
zu entlasten. Darüber hinaus lösen automatisierte Maschi-
nen und massgeschneiderte Automatisierungslösungen die 
Herausforderungen der Spinnereien, wie zum Beispiel den 
wachsenden Arbeitskräftemangel und den Mangel an bran-
chenspezifischem Fachwissen.

Mit seinen Produkten und Systemen sowie in Zusammenar-
beit mit Firmen wie Electro-Jet bietet Rieter vollautomatische, 
kundenspezifische Lösungen für den gesamten Spinnprozess 
aus einer Hand.

Automatisierung der Spinnerei spart 44% der 
Personalkosten ein

Im Rahmen einer Vergleichsstudie wurde eine Spinnerei mit 
knapp 53 000 Spindeln für die Produktion von gekämmtem 
Kompaktgarn betrachtet und die Auswirkungen verschie-
dener verfügbarer Automatisierungslösungen betrachtet. 
Von der Putzerei bis zur verpackten Garnspule ermöglichen 
Rieter-Automatisierungslösungen eine Senkung des Perso-
nalbedarfs um 44%, d.h. von 54 auf 30  Bedienpersonen 
(Abb. 20).

Abb. 20: Mit verschiedenen Automatisierungslösungen auf und zwischen den Maschinen kann die Anzahl der Bedienpersonen deutlich reduziert werden.

Automatisierung verbessert die Handhabung von Ressourcen

Eine Einsparung von Personal ist in jedem Prozessschritt 
möglich. Dieses kann dann effektiver an anderen Orten ein-
gesetzt werden. Den gesamten Spinnereiprozess betrachtend, 
ergibt sich das grösste Einsparpotenzial bei den Ringspinn
maschinen. Der Anspinnroboter ROBOspin, die Einzel-
spindelüberwachung (ISM) und die Link-Schnittstelle zur 
Spulmaschine machen den Ringspinnprozess deutlich attrak-
tiver und den Einsatz von Personal erheblich effizienter.

So sichern Rieter-Produkte den langfristigen nachhaltigen 
Erfolg der Spinnerei!
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Rieter  .  Sustainability with Rieter Machines and Systems

Sustainability in the automation solutions of a production 
process involves using resources more efficiently and reliev-
ing people from exhausting work. Furthermore, automated 
machines and tailored automation solutions solve the chal-
lenges of the spinning mills, like growing labor shortages and 
a lack of industry-specific expertise.

With its products and systems and by collaborating with com-
panies such as Electro-Jet, Rieter offers automated, custom-
er-specific solutions for the entire spinning process from a 
single source.

Automated spinning mill makes 44% savings on 
personnel

As part of a comparative study, a spinning mill with just under 
53 000 spindles for producing combed compact yarn was 
used and the effect of the various available automation solu-
tions evaluated. From the blowroom to the packed yarn pack-
age, Rieter automation solutions reduce the required number 
of personnel by 44% – from 54 to 30 operators (Fig. 20).

Automation Improves Handling of Resources

At each process stage, it is possible to save on personnel and 
deploy them more efficiently at a different location. Taking the 
entire spinning process into consideration, the greatest poten-
tial for savings is in the operation of ring spinning machines. 
The piecing robot ROBOspin, the individual spindle monitor-
ing system (ISM) and the interface to the winder Link make 
the ring spinning process far more attractive and allow for far 
greater efficiency when it comes to personnel resources.

Rieter products ensure the sustainable long-term success of 
a spinning mill!

Fig. 20: With different automation solutions on and between the machines, the number of operators can be reduced significantly.

Palletizerwithout
automation

with
automation

 
Basis: spinning mill for combed compact yarn with 53 000 spindles 

Nu
m

be
r o

f o
pe

ra
to

rs

Advantages of automation

Combing section: 
SERVOlap, 
ROBOlap

Roving bobbin 
transport system 
SERVOtrail Direct

Ring spinning 
machine: ISM, 

ROBOspin, Link



www.rieter.com

Bu broşür ve ilgili veri depolama aygıtında 
verilen bilgiler ve çizimler basım tarihinden 
itibaren geçerlidir. Rieter, daha önceden bilgi 
vermeksizin istediği zaman değişiklik yapma 
hakkını saklı tutar. Rieter sistemleri ve Rieter 
yenilikleri patentlerle korunmaktadır.

3389-v1 tr 2012

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T +41 52 208 7171
F +41 52 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

Rieter India Private Ltd.
Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road
Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T +91 2169 664 141
F +91 2169 664 226

Rieter (China) Textile 
Instruments Co., Ltd.
390 West Hehai Road 
Changzhou 213022, Jiangsu 
Çin Halk Cumhuriyeti 
T +86 519 8511 0675  
F +86 519 8511 0673

www.rieter.com

本资料及相关数据载体中的数据
和图片于付印日期适用。立达保
留根据需要随时进行修改而不另
行通知的权利。立达系统和立达
创新产品均受到专利保护。

3389-v1 en 2012

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T +41 52 208 7171
F +41 52 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

Rieter India Private Ltd.
Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road
Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T +91 2169 664 141
F +91 2169 664 226

立达（中国）纺织仪器有限公司
中国江苏省常州市新北区
河海西路390号
邮编：213022
电话： +86 519 8511 0675 
传真： +86 519 8511 0673 

www.rieter.com

Die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes 
und auf dem entsprechenden Datenträger bezie-
hen sich auf das Datum der Drucklegung. Rieter 
behält sich vor, jederzeit und ohne besondere 
Anzeige notwendige Änderungen vorzunehmen. 
Rieter-Systeme und Rieter-Innovationen sind 
durch Patente geschützt.

3389-v1 de 2012

Maschinenfabrik Rieter AG
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T +41 52 208 7171
F +41 52 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

Rieter India Private Ltd.
Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road
Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T +91 2169 664 141
F +91 2169 664 226

Rieter (China) Textile 
Instruments Co., Ltd.
390 West Hehai Road 
Changzhou 213022, Jiangsu 
P.R. China 
T +86 519 8511 0675  
F +86 519 8511 0673

www.rieter.com

The data and illustrations in this brochure 
and on the corresponding data carrier refer 
to the date of printing. Rieter reserves the 
right to make any necessary changes at any 
time and without special notice. Rieter sys-
tems and Rieter innovations are protected 
by patents.

3389-v1 en 2012

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T +41 52 208 7171
F +41 52 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

Rieter India Private Ltd.
Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road
Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T +91 2169 664 141
F +91 2169 664 226

Rieter (China) Textile 
Instruments Co., Ltd.
390 West Hehai Road 
Changzhou 213022, Jiangsu 
P.R. China 
T +86 519 8511 0675  
F +86 519 8511 0673


	立达技术带来可持续的纺纱工艺
	保护资源，实现可持续的纱线生产
	可持续性原材料使用的创新解决方案
	将消费后原料加工成环锭纱或转杯纱
	使用麻纤维生产纺织品
	原液着色粘胶纤维带来新的可能性
	高效、高质量地利用废棉纺纱
	使用立达系统提高产量

	实现纺纱生产中的理想高效节能
	整个系统的性能取决于每一台机器的性能。

	高产能会对生态平衡产生积极影响
	凭借立达设备减少生态足迹
	纱厂评估，提升效率
	预防性维护保养套件减少生产中断
	培训提升纺纱厂绩效
	工程解决方案带来的高效
	全自动接头机械手ROBOspin提高机器利用率
	紧密纺现代化改造
	选择维修服务，延长使用寿命

	通过延长使用寿命实现增值
	高科技陶瓷涂层将使用寿命延长三倍
	针布使用寿命延长50%

	数字化支持可持续纱线生产
	自动化提升资源利用效率
	实施纱厂自动化改造，实现44%的人员精简


