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Sak elyaf isleme

Sak elyafin egrilmesi

Ham maddeden iplige modern teknoloji
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o4 Keten ve kenevir gibi sak
elyafin pamuklastirilimasi
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Sak elyaf

Cok yonli elyaf

Diinya niifusundaki artis ve yasam standartlarindaki
iyilesme nedeniyle tekstil tiiketimi artmaktadir. Bu artis
basta stapel elyaf ipliklerden dretilen giysi kumaslarim
etkilemektedir.

Bu genel bliylimeye paralel olarak, dogal elyafa olan ilgi,
ozellikle sanayilesmis lilkelerde cevresel hareketlerin

biyiik popilerlik kazanmasi ile son zamanlarda yeniden
artmistir. Ancak dogal elyafin yeniden dogusu kisa sireli
bir moda trendinden daha fazlasidir. Hem keten hem de

kenevir sadece tekstil ve tekstil dis1 uygulamalara yonelik

degerli elyaf sunmakla kalmayip, ayn1 zamanda ahsap
isciligi ve kimya endistrisi icin de ham madde saglayan

Keten

cok yonli bitkilerdir. Keten elyafindan uzun elyafin ay-
ristinlmast seklindeki geleneksel uygulamaya ek olarak
daha kisa pamuklastinlmis elyaf tretimi, ham mad-
denin ekonomik kullaniminin saglanmasinda énemli
bir faktordir. Buna karsin, pamuklastinlmis elyafa bir
tekstil ham maddesi olarak sans verilmesi icin maliye-
tinin pamukla asagi yukari ayni olmasi gerektigini de
unutmamak gerekir.

Pamuklastirilmis elyaf tiretimi icin mekanik elyaf hazir-
lik teknolojisi sayesinde elyafin pamukla ayn1 fiyat
araliginda olmasi artik mimkiindiir.

Kenevir
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Sak isleme keten elyafini 6rnek olarak kullanma

Ham madde kullanimi ve ham
madde kalitesi

Keten, aynm ham maddeden farkli elyaf tiirlerinin ¢1-
karilabilmesi bakimindan benzersizdir. Ekim yapilan
arazide hektar basina yaklasik 6000 kg keten sapr
tretilebilir.

Bundan da 500 kg dévme islemi sonucu dékiilen kisa
elyaf (tow), 300 kg taraklama sonrasi elde edilen
kisa elyaf (tow) ve 600 kg taraklanmis veya serit
keten elde edilebilir. 6000 kg keten sapi tizerinden
dustndigimiizde bu %23'lik bir toplam verime kar-
silik gelir. Taraklanmis veya serit keten, 1slak egirme
islemi ile keten ipligine donustiiriilir. Tow elyaf (d6v-
me islemi sonrasi ve taraklama sonrasi elde edilen Keten hasads
kisa elyaf) geleneksel hazirlik ve egirme islemi

kullamlarak gérece kalin iplikler olarak egrilirler.

6000 kg keten sap1
(1 ha keten)

Havuzlama

Dovme islemi sonrasi dokiilen kisa
elyaf (tow), (500 kg - %8)

Taraklama islemi sonrasi elde edilen Taraklanmis veya serit keten
kisa elyaf (tow), (300 kg - %6) (600 kg - %10)

Déverek temizlenmis keten

Keten isleme seviyeleri

Odunsu pargalar
Kisa elyaf

Odunsu parcalar
Kisa elyaf
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Tow elyafin potansiyelini artirmak

Fiyat acisindan bakildiginda dévme islemi sonunda
elde edilen tow ve taraklama islemi sonrasi elde edilen
tow, kisa elyaf tiretimi bakimindan ilgi ¢ekici ham mad-
delerdir. Mekanik islem kullanilarak iyi bir elyaf bitim
islemi gerceklestirilir. Sak iplik tiretimi igin kullanmlan
geleneksel 1slak egirme islemi, pamuk ile suni ve sen-
tetik elyaf cesitleri icin kullanilan kisa stapel iplikgilik
teknolojisine kiyasla cok maliyetlidir. Bu diisiik mali-
yetli kisa stapel iplikgilik teknolojisini kullanmanin bir
yolu garantili safliga, saglamliga, incelige ve uzunluga
sahip uygun kisa keten elyaf tiretimi yapmaktir.

Mikroskopla ¢ekilmis bu kesit gériintusi, elyaf demetindeki keten tow ve tarak-
lanmis tow elyaf dagilimin géstermektedir. Elyaf demetindeki keten elyaf, pamuk
egirme teknolojisi kullamlarak islemek icin birbirinden yeterince ayr degildir.

Ham madde kalitesine iliskin
onemli parametreler

Elyaf demetindeki elyafin kapsamli bir sekilde ayrilmasi,
pamuk egirme teknolojileri kullanilarak ekonomik iplik
tretimi icin 6nemli bir én kosuldur. Elyaf demeti, mekanik
isleme sirasinda ne kadar kolay tek tek ayrilabilirse elyaf
verimi de o kadar yiiksek olur ve isleme devam edildikce
elyaf o kadar homojen hale gelir. Bu nedenle elyafin ayrila-
bilirligi de ham madde kullaniminin &nemli bir unsurudur.

Mikroskopla gekilmis bu kesit gortintusu, elyaf demetindeki kirilmis kisa keten

elyafin elyaf dagilimim géstermektedir. Pamuk egirme teknolojisini kullanarak
ekonomik isleme igin elyafin ayrilmasi idealdir. Bu ayirma islemi, elyaf hazir-
lik asamasinda Rieter-Temafa konsepti (sonraki sayfaya bakin) kullanilarak
gerceklestirilir.
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Pamuklastirilmis Elyaf Uretimi icin Ham Madde

olarak Keten Kullanimi

Rieter-Temafa konsepti

Merkezi Almanya'da yer alan Temafa, 1874 yilindan bu yana bir
aile sirketi olarak yonetilmektedir. Sirket; karistirma ve agma, geri
doénislim, hava mihendisligi ve dogal elyaf ekstraksiyonu konu-
sunda diinya ¢apinda bir uzmandir. Rieter ve Temafa, keten isleme
konusundaki deneyimlerini iplik hazirlik konusunda birlestiriyor.
Keten elyafi 6zel yapisi nedeniyle uygun bir hazirlik teknolojisi
gerektirir. Rieter-Temafa konsepti, elyaf isleme ve iplik tiretimi
alaninda kapsamli bir deneyime dayanmaktadir. iplikhanede kul-
lanmlmak tizere keten tow'un open end iplikgilik yéntemiyle yiiksek
kaliteli iplikler tretilebilecek sekilde hazirlanmasi gibi zorlu bir
gorevin lstlenilmesini kapsar.

Rieter-Temafa konseptiyle; keten tow’u bir kesme islemi olmaksi-
zin asamali olarak odunsu parcalardan ve tozdan arindirilir. Ham
madde farkli agma ve temizleme asamalari ile inceltilir. Sonrasinda
pamuklastirilmis elyaf materyali bir balyalama presine geger. Pres-
lenmis balyalar iplik hazirlik asamasina beslenir.

Geri kazanim (nitesi

Rieter ayrica optimal ham madde kullanim1 igin bir geri kazanim
tnitesi de saglamaktadir. Elyaf hazirlik asamasinda, harman hal-
lacta ve taraklamada elde edilen geri kazanilabilir telef, kalite agi-
sindan pamuklastinlmis elyafla karsilastirilabilecek sekilde islenir.
Islenen telef hassas temizleyici UNIclean B 17 kullamlarak temizle-
nir ve Temafa’nin karistirma ve depolama agregatt MMN araciligiyla
siirece geri beslenir. Kalan telef briketleme presine aktarilir.

Islem sirasi: Keten tow‘dan pamuklastirilmis elyafa

Filtre fanindan Rieter tedarikgisi
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PAMUKLASTIRMA HATTI
Rieter Temafa

Rieter harman hallag makinalar1 - egirme islemi icin ideal hazirlik



OLAGANUSTU
AVANTAJLAR

UNIflex B 60 elyafa pamukla aym uzunluk, incelik, saflik ve egirme 6zelliklerini vermekten sorumludur. Istenen elyaf
uzunlugu, kistirma noktasinin ayarlanmasiyla belirlenir. Bu, kisa elyaf icerigini de azaltir.

Degisken agma yogunlugu, elyaf demetlerini tek tek elyaf halinde acar. Ayni anda, temizleme yogunlugunun hassas bir
sekilde ayarlanmasiyla yogun temizlik gerceklestirilir. Telef miktari, VARIOset fonksiyonuyla kontrol edilir. VARIOset ve
entegre toz giderme tinitesinin kullanmmy, tarak makinasinda cepel birikimini azaltir.

Degisken acma giici
Acma yogunlugu degistirilebilir

Entegre toz
giderme (nitesi

Open end iplikcilikte daha
yiiksek makina verimliligi

Ayarlanabilir
elyaf uzunlugu

Ham maddedeki kisa elyaf
icerigi, kistirma noktas1 ayar-
lanarak azaltilir
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VARIOset

VARIOset ile temizlemenin
yogunlugu ve telef miktan-
nin hassas ayar



Tarak makinasi C 75, sak elyafin pamuklastirilmasinda kalite ve verimlilik agisindan yeni standartlar belirlemektedir.
Geleneksel tarak makinalarina kiyasla, 1,5 metrelik calisma genisligine sahip tarak makinasi teknolojisi, isleme iliskin
telef olusumunda azalma saglar. Bu da daha iyi ham madde kullanimi ile sonuglanir.

Tarak makinas1, uygun taraklama elemanlari kullanilarak ham maddeye uyacak sekilde adapte edilmistir. Odaklanilan
nokta, elyafin inceligi, uzunlugu ve safigidir. 1 silindirli brizér moddli, elyafi zedelemeden agmak icin kullanilir. Brizor
modiilti izerindeki d6kiintli bigagr; kalan odunsu parcalarin, agilmamis sak demetlerinin ve tozun etkin bir sekilde gide-
rilmesini saglar.

Bu komponentlerin ve kisa elyafin etkin bir sekilde giderilmesi islemine
6n ve son taraklama bélgelerindeki taraklama elemanlari devam eder.

Ana taraklama bolgesi kisa elyafin, kirlenmenin ve elyaf nepslerinin ayril-
malarini ve giderilmelerini kolaylastirir.

Disiik enerji tiiketimiyle
yiksek Giretim

Yiiksek verimliligi ve az yer kaplayan
tasarimiyla tarak makinas1 C 75,
birim yiizey alan1 basina en yiik-
sek tretim hacmini saglar

Garnitlr bileme
sistemi IGS

Tutarl tilbent kalitesiyle tarak garnitiirtin-
de maksimum kullanim 6émrii

Daha iyi ham madde

Ham maddeye uyarlama kullanimi

Tarak makinasinin tertibatj ham maddeye 1,5 metre calisma genisligine sahip tarak
tam olarak uyarlanmistir; r. pamuklastinl- makinast teknolojisi, klasik tarak maki-
mis sak elyafin aciimasina odaklanmak nalarina kiyasla isleme iliskin telef olusu-

munu nispeten azaltir
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%100 Keten iplikler
Elyaf ve iplik hazirlik

Optimal elyaf hazirligi

Elyaf hazirhg Temafa ve Rieter'in ortak taahhtduddr.
Elyaf artik modern Rieter harman hallag makinalarinin
kullanilmasina imkan verecek bir durumdadir. Opti-
mal agma, temizleme ve toz giderme islemleri en az
homojen karistirma kadar 6nemlidir. Bu, open end iplik
makinasinda ekonomik iplik tretimini garanti eder.

UNIfloc A 12'yle agma islemi ideal elyaf tutamlar1 saglar

Balya acici

Pamuklastirilmis elyaf tiretmek icin kullanilan keten tow, 6zellikleri bakimindan heterojendir. Bu farkliliklarin optimal
balya acma islemiyle ortadan kaldirilmasi gerekir. Otomatik balya agict UNIfloc A 12 bu gorevi yerine getirir. Materyali
balyadan homojen bir sekilde agar ve sonraki makinalar i¢in optimum tutam boyutlarini hazirlar.

Karistirma, taraklama, cekim

3 noktada karistirma prensibiyle UNImix B 72R
ideal karistirma makinasidir. UNImix B 72Rn'in
ylksek depolama kapasitesi, materyal i¢in uygun
bir bekleme siiresi saglar ve bdylece sorunsuz bir
tretim akis1 da sunar.

Egrilecek olan iplik numaralarina gore, tarak ma-
kinasi sonrasinda entegre bir regileli cer makina-

s1 modiilt yeterlidir.

RSB-Module 50'ye sahip tarak makinalari, open end iplik makinasi icin ideal besleme
seridini saglar.

%100 keten i¢in iplik hazirlik makina siralamasi

UNImix B 72R
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H i g 4 . . . .
%100 KETEN HATTI i istege bagh ! Merkezi emis sistemi -~ makinarek
" !
= e -=---- ) Harman
TELEF HATTI hallag
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%100 Keten iplikler

Iplik tiretim siireci

Open end iplik
makinalarinda isleme

Yar1 otomatik ve tam otomatik open end iplik
makinalarinda, keten elyafindan standart ve
fantezi ipliklerin yiiksek verimlilikte egrilmeleri
mimkindir. Optimum ham madde kullanimi ve
tesisin bir bitiin olarak miikemmel koordinasyo-
nu, son derece ekonomik bir iplik Giretim siireci
ile sonuglanr.

Iplik numaralar

Ham madde kalitesine bagli olarak 200 tex
(Nm 5) ile 83 tex (Nm 12) numarali iplikler
%100 ketenden egrilebilmektedir.

Ipliklerin ve dokuma
kumaslarin 6zellikleri

Geleneksel ring iplikgilik proseslerine kiyasla, open
end iplik makinalarinda Gretilen keten iplikler son
iiriinde avantajlar sunar. Iplikler daha yiiksek uzama
kapasitesine, daha diisiik tiyliilige, daha diisiik tow
ve toz icerigine ve nemli derecede daha iyi sonraki
islem davranisina sahip olmanin yani sira iiretim
maliyetleri de disiiktiir. Daha diisiik donanim maliye-
tinin yani sira dokuma kumaslar ve son trtinler daha
iyi asinma direnci ve daha yiiksek boya tutusu saglar.
Ayrica bitmis driinlerin giyilmesi daha rahattir ve kiris-
ma olasihg daha dusiiktir.

. . . . B B B Rieter . Sak elyafin egrilmesi

Standart ve fantezi iplikler bir open end iplik makinasinda ekonomik olarak tretilebilir.

Tipik keten 6zelliklerine sahip kumas yapisi
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Keten karisimlar
Elyaf ve iplik hazirlik

Esnek balya acma

Karisim iplik hazirlik durumunda, keten komponent balyalar halinde yerlestirilir ve otomatik balya agict UNIfloc A 12
kullanilarak acilir. Ikinci komponent olan pamuk veya suni ve sentetik elyaf da UNIfloc A 12 kullanilarak acilabilir. Parti
biytkligiine bagh olarak karistirici balya agiciya manuel olarak yerlestirme faydalidir. Ayrica uygun makinalarla yapmak
sartiyla tic komponente sahip bir karisimi islemek de mimkiinddr.

Temizleme, karistirma, serit olusumu

Karistirnlacak tim komponentler hassas karistirici

UNIblend A 81'e beslenir. Pamuk, karistirici balya agic1 B
34R temizleme birimi araciligiyla temizlik prosesinden, én
temizleyici UNIclean B 12 ve hassas temizleyici UNIstore

A 79R’dan gecer. Pamuklastirilmis keten elyaflari karistirma
makinast UNImix B 72R araciligiyla UNIblend A 81’a girer.
Sentetik elyaflar UNIstore A 79S araciligiyla karistirnci balya
acic1 B 34S’ten UNIblend A 81°e beslenir.

Homojen bir karisim elde etmek i¢in karistirilacak tim
komponentler hassas karistirict UNIblend A 81'e beslenir. Bu
islem 6ncesinde pamugun bir temizlik siirecine tabi tutulmas
gerekir. Keten elyaf, karistirma makinalari UNImix ve yogun
temizleyici UNIflex vasitasiyla UNIblend'e ulasir. Suni ve
sentetik elyaf dogrudan UNIblend'e beslenir.

Karisimlar RSB modiilii ile dogrudan tarak makinasindan veya
ek cer pasajlarindan sonra islenebilir. Tarak makinasinin yeni
regiileli cer makinas1 modiilti RSB-Module 50'ye baglanmasy,

cer pasajlarinin sayisini azaltarak iplikhane verimliligini arti-

rir. Kalite gereksinimlerine baglh olarak taraklama sonrasinda Cer makinalar RSB-D 50 ve SB-D 50 tiim kalite
bir veya iki cer pasaji séz konusu olur ve son pasaj bir regiileli ~ gereksinimlerine yonelik cézumler sunmaktadirlar.
cer makinasi tizerinde olur.

Karigimlar igin iplik hazirlik makina siralamasi

Pamuk

Suni ve
entetik
elyaf

Keten
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Keten karisimlar

Iplik tiretim siireci

Open end iplikcilik

Rieter . Sak elyafin egrilmesi

%100 ketenin ve keten elyaf iceren karisimlarin iplik egirme islemi geleneksel olarak hala ¢ogunlukla ring iplik makinala-
rinda gerceklestirilmektedir. Buna karsin open end iplik makinalari son derece 6nemli avantajlar sunmaktadir. Gelen cer
seridi egirme kutusu icerisinde acilir, boylece elyaf materyal ilave temizlige tabi tutulur ve ¢epel pargaciklari uzaklastirlir.
Karisim ayrica ters dublaj ile iyilestirilir. Keten karisimlarindan elde edilen standart iplikler ve fantezi iplikler, Rieter open
end iplik makinalari (yari otomatik/tam otomatik) ile yiiksek verimlilikle tretilir.

Karisim varyasyonlari
ve iplik numaralarn

Asagidaki karisimlar ve iplik numaralarinin iplik egirme
islemi 6rnegin kisa keten elyaf kullanilarak mimkindiir:

%70 keten/%30 diger elyaf*, Nm 5 - Nm 18 iplikler
%50 keten/%50 diger elyaf*, Nm 5 - Nm 24 iplikler
%30 keten/%70 diger elyaf*, Nm 5 - Nm 34 iplikler
* pamuk, viskoz, Modal, polyester veya polipropilen

Ipliklerin ve dokuma
kumaslarin 6zellikleri

Karisim iplikler bakimi kolay giysiler tiretmek i¢in uygun-
dur. Karistmlar moda Griindi tasarimi bakimindan genis
bir kapsam sunar ve béylelikle tirlin yelpazesini dnemli
diizeyde genisletir.

Kaplama kumast cozglsi: ~ Nm 28/2 pamuk iplik, ring iplik
atkn: Nm 12 keten iplik, open end

Open end iplik makinasi i¢in ideal besleme seridi

Dosemelik kumas cozgisii: 78 dtex polyester filament
atkr: Nm 9,6 keten iplik, open end




Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve gizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, daha 6nceden bilgi vermeksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.
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